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Международный полимерный 

технологический форум13

САНКТ-ПЕТЕРБУРГ

Московский пр., 97А

Неформальное 
общение

Экскурсия 
на производство

13лет проведения

400+участников

• Экструзия 

• Литье под давлением 

• Лаборатория

• Рециклинг 

• Полимеры и добавки 

• Автоматизация и периферия 

• Пленки 

• Профили 

• Трубы 

• Умный склад

Организаторы

САНКТ-ПЕТЕРБУРГ
Московский пр., 97А

ОТЕЛЬ 

«Московские Ворота»
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lab.plastics.ru

Контакты
•для слушателей:
+7 (846) 268 99 41
conference@plastics.ru

•для спонсоров 
и докладчиков:
+7 (846) 276 40 45 
advertisement@plastics.ru
promotion@plastics.ru 

КОНФЕРЕНЦИЯ

• современное лабораторное и измерительное оборудование 

• контроль качества входного сырья и готовой продукции 

• программное обеспечение для симуляции процессов переработки 

• контроль непосредственно в ходе технологического процесса 

• пилотные и тестовые линии 

• настольные мини-ТПА и мини-экструдеры, 

    лабораторные миксеры 

• услуги по лабораторному анализу, разработке 

    рецептурных составов и сертификации 

• инжиниринговые и исследовательские услуги 

• R&D-работа на предприятии

• инспекция качества полимерной упаковки 

Организаторы:

22 
января 2025 года
ЦВК «Экспоцентр»

Москва

Узнать больше:

 членам 

«Пластикс-клуба»! 

СКИДКИ

В рамках выставкиВ ра

Ключевые

ТЕМЫ :

https://lab.plastics.ru/
tel:+7 (846) 268 99 41
mailto:conference@plastics.ru
tel:+7 (846) 276 40 45
mailto:advertisement@plastics.ru
mailto:promotion@plastics.ru
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«РусВинил» выпустил 3-миллионную тонну ПВХ 10
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CHINAPLAS-2025: рост покупательской  
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Тема номера
Инновации в компаундировании
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двухшнековый экструдер 18
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Гибкие решения для компаундирования 20

Новые российские компаунды для экструзии 22
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Сектор полимерных труб:  

точки роста сектора 24

Производство гибкой упаковки:  

векторы развития 27
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рециклинга пластмасс 45

Листы из вторички для термоформования 49

EVOH признан пригодным для рециклинга пленок 50

Компания «Манро» осуществила успешный пробный 
запуск экструзионной линии, оснащенной двухшнековым 
экструдером DSE27 с сонаправленно вращающимися 
шнеками. Данное оборудование не имеет аналогов 
в стране; линия полностью спроектирована, 
сконструирована и изготовлена специалистами «Манро», 
в том числе такие компоненты, как периферийное 
оборудование и программное обеспечение,  
управляющее всем комплексом.

Российские производители неуклонно наращивают 
производство полимерных компаундов, в том числе 
востребованных сектором экструзии различных изделий. 
Журнал «Экструзия» знакомит читателей с несколькими 
отечественными новинками 2024 года для этого рынка.

18

22
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В отечественной сфере инженерной инфраструктуры 
наблюдается рост, связанный с эффективными мерами 
поддержки государства, темпами ввода жилья и не 
только. Эксперты компании «СИБУР» предлагают 
рассмотреть перспективы развития сектора полимерных 
труб в России и факторы, которые на это повлияют.

Продажи гибкой упаковки в РФ неуклонно растут. 
Эксперты рынка уверены: в долгосрочной перспективе 
победят те производители, которые предложат более 
инновационные решения. Какие факторы влияют  
на развитие данного сектора, рассказывают  
специалисты компании «СИБУР».

Ученые Российского биотехнологического университета 
«РОСБИОТЕХ» (Москва) провели беспрецедентное 
по масштабу полученных результатов исследование, 
касающееся оценки потенциала рециклинга базовых 
полимеров. Полученные результаты демонстрируют,  
что основные технологические и эксплуатационные 
свойства полимеров сохраняются на приемлемом  
уровне после многократных циклов переработки.

Австрийская компания EREMA, ведущий мировой 
производитель оборудования для вторичной переработки 
пластмасс, на прошедшей в Германии выставке 
Fakuma-2024 представила свою самую большую линию 
INTAREMA 2325 длиной 12 м и производительностью 4 т/ч.

Растущий спрос на высококачественный рециклят, 
подстегиваемый как покупательскими предпочтениями,  
так и законодательными нормами, приводит  
к последовательному внедрения систем двойной 
фильтрации расплава на предприятиях, 
специализирующихся на вторичной переработке 
полимеров.

АНОНСЫ
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за новинками 

в мире экструзии!

Подпишитесь 

на онлайн версию журнала «Экструзия»

и русскоязычную рассылку smart_extrusion,

чтобы получать самые актуальные новости, статьи, обзоры и видео

Нужен только адрес электронной почты

ru.extrusion info.com/podpiska

Бесплатно. Без спама. Ваши данные в безопасности

https://info.com/podpiska
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Издательство VM Verlag GmbH 
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Alla Kravets
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Tел. +852-9648-2561
octavia@ringier.com.hk
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КАЛЕНДАРЬ 
МЕРОПРИЯТИЙ

RUPLASTICA
UPACKEXPO
21-24.01. 2025
Москва, Россия

ruplastica.ru

«Лаборатория и контроль 
качества»
22.01.2025
Москва, Россия

lab.plastics.ru

WASMA 
25-27.03.2025
Москва, Россия

www.wasma.ru

«Композит-Экспо»
25-27.03. 2025
Москва, Россия

www.composite-expo.ru

«Шины, РТИ и каучуки»
14-17.04. 2025
Москва, Россия

www.rubber-expo.ru

Chinaplas
15-18.04.2025
Шеньчжень, Китай

www.chinaplasonline.com

Plast Technology China 
17.04. 2025
Шэньчжэнь, Китай

china.plastics.ru

IPTF
27-28.05.2025
Санкт-Петербург, Россия

iptf.plastics.ru

Rosmould & 3D-TECH | Rosplast
17-19.06. 2025
Россия, Москва

rosmould.ru

rosplast-expo.ru

RosUpack
17-20.06.2025
Россия, Москва

rosupack.com

В РФ растут объемы производства 
базовых полимеров

Мощности по производству полиме-
ров в России к 2030 году могут вырасти 
в 2 раза и составить около 15,5 млн т. 
Причем такой рост предполагает усред-
ненный, или «умеренно оптимистич-
ный», вариант развития событий.

В настоящее время в России базовые 
полимеры производят 22 предприятия. 
Производственный потенциал компа-
ний по пяти крупнотоннажным поли-
мерам составляет 7,7 млн т. Большин-
ство заводов производят один или два 
семейства полимеров, и только «Ниж-
некамскнефтехим» (входит в холдинг 
«СИБУР») выпускает три — ПЭ, ПП 
и ПС. В ближашие годы основной 
вклад в увеличение мощностей внесут 
«Иркутский завод полимеров» с до-
полнительными 650 тыс. т ПЭ в год и 
Амурский ГХК с 2,7 млн т ПЭ и ПП в 
год. Умеренно оптимистичный сцена-
рий также учитывает модернизацию 
компанией «СИБУР» в рамках строи-

тельства новой пиролизной установки 
ЭП-600 и необходимость создания до-
полнительных полимерных мощностей 
на ее действующих предприятиях для 
переработки этилена и пропилена с но-
вой установки, которая будет запущена 
в 2025 году.

В Казахстане и Узбекистане созданы 
и строятся совместные предприятия с 
российскими компаниями «СИБУР» и 
«Татнефть», за счет чего также вырастет 
суммарный производственный потен-
циал по выпуску базовых полимеров в 
Центральной Азии вырастет. Создание 
таких комплексов за пределами России 
позволяет использовать новейшие тех-
нологии, недоступные из-за санкций, а 
также диверсифицировать рынки сбыта 
в тех направлениях, куда не может по-
ставляться российская продукция.

«СИБУР»

  www.sibur.ru

https://ruplastica.ru/
https://lab.plastics.ru/
https://www.wasma.ru/
https://www.composite-expo.ru/
https://www.rubber-expo.ru/
https://www.chinaplasonline.com/
https://china.plastics.ru/
https://iptf.plastics.ru/
https://rosmould.ru/
https://rosplast-expo.ru/
https://rosupack.com/
https://www.sibur.ru/
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«ФПК» расширяет мощности по выпуску ПА-пленок

«Федеральная полиамидная компа-
ния» («ФПК», входит в АО «Уралпла-
стик») планирует построить в торго-
во-логистическом центре «Логопарк 
«Кольцовский» под Екатеринбургом 
дополнительное производство ПА-
пленки. Ожидается, что новый участок 
позволит увеличить производственную 
мощность компании минимум в 6 раз. 
Руководство «ФПК» планирует инве-

стировать в строительство 1 млрд ру-
блей. Запуск производства полиамид-
ных пленок намечен на конец 2026 года. 
За последние два года объем произ-
водства «ФПК» вырос с 20 до 200 т 
продукции в месяц (2,4 тыс. т/год).  
Текущее производство загружено за-
казами на три месяца вперед.

Полиамид — прочный полимер, ко-
торый хорошо выдерживает удары и 

сохраняет свойства при высоких темпе-
ратурах. ФПК является единственным 
производителем полиамидных моно-
пленок в России и непрерывно работает 
с 1972 года. В то время ее производили 
для ракетных баков, которые использо-
вались для космических кораблей.

Сегодня это единственное подобное 
предприятие в России, в мире же суще-
ствует всего пять таких производствен-
ных линий. «ФПК» выпускает пищевую 
и техническую пленки: первую исполь-
зуют для упаковки, вторую применяют 
в авиа- и судостроении, космической 
промышленности, медицине, например 
для изготовления виниров, а также для 
упаковки токсических и радиационных 
веществ, в том числе для утилизации ра-
диационных отходов.

Сейчас в ассортименте компании 
15 видов пленки. Ведется постоянная 
разработка новых типов, чтобы заме-
стить иностранную продукцию. Завод в 
полном объеме перерабатывает отходы 
своего производства.

«Федеральная полиамидная 

компания»

  fpc-films.ru

«Полиджи» начнет выпуск монолитных ПК-листов
Компания «Полиджи» (Poligi, Ко-

строма) намерена построить допол-
нительный производственный корпус, 
где будет расположена новая экстру-
зионная линия по производству мо-
нолитных листов из поликарбоната. 
«Сегодня в том числе благодаря ре-
гиональным мерам поддержки, наше 
предприятие успешно развивается. На 
продукцию сейчас высокий спрос на 
рынке», — утверждает директор пред-
приятия Павел Смирнов.

Компания «Полиджи» работает в 
Костромской области с 2019 года и 
на двух линиях производит сотовый 
ПК-листы, ежемесячно выпуская бо-
лее 500 т готовой продукции, которая 
поставляется в том числе на экспорт, в 
Республику Беларусь и Киргизию.

На высокопроизводительной линии 
мощностью до 0,5 т/час итальянской 
компании OMIPA изготавливаются 

полые профили из поликарбоната с за-
щитой от воздействия жесткого ультра-
фиолета с рабочей шириной до 2100 мм 
и толщиной листа от 4 до 10 мм.

Прозрачный и цветной поликарбо-
нат Poligi предназначен для изготовле-
ния теплиц, навесов, беседок, козырь-
ков, различных перегородок, заборов, 
крыш и других легких и светопрозрач-
ных конструкций.

В заводской лаборатории компания 
«Полиджи» проводит контроль каче-
ства готовой продукции, в том числе за-
меры толщины защитного слоя от УФ-
излучения и уровень светопропускания, 
что гарантирует соответствие продук-
ции заявленным характеристикам.

«Полиджи» 

  poligi.ru

https://fpc-films.ru/
https://poligi.ru/
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«РусВинил» выпустил 3-миллионную тонну ПВХ
Завод «РусВинил» (Кстово, Ниже-

городская область, входит в холдинг 
«СИБУР») с начала запуска в 2014 
году выпустил в конце октября 3-мил-
лионную тонну суспензионного поли-
винилхлорида (ПВХ-С), которая была 
отправлена производителю оконных 
профилей. «ПВХ — это один из важ-
нейших, наверное, материалов в целом 
в области нефтехимии, который идет в 
дальнейшие переделы и переработки. 
На «РусВиниле» выпускается девять 
марок поливинилхлорида, который 
расходится по многим отраслям, начи-
ная со строительной отрасли, заканчи-
вая отраслью медицины. При этом из 
общего объема продукции около 80% 
реализуется на российском рынке. Из 
них примерно 50% уходит компаниям, 
выпускающим изделия для строитель-
ной отрасли», — говорит Сергей Наза-
ров, генеральный директор «СИБУР-
Кстово» и «РусВинила».

В составе предприятия работает 
исследовательский центр «Полилаб-
НН», занимающийся, в частности, 
разработкой рецептур для клиентов, 
улучшением характеристик продук-

тов из ПВХ. «Предприятие обладает 
достаточным запасом материалов для 
его ремонта, но параллельно с этим 
ищет и закупает аналоги на доступных 
рынках. К примеру, мы нашли анало-
ги по 97% реагентов, катализаторов. 
Причем ряд аналогов нашли в сосед-
нем городе Дзержинске. Ограничение 
доступа к западным технологиям мо-
гут стать возможностью для появления 
собственных разработок, в том числе 
реализации проектов по «расшивке» 
процесса производства эмульсионно-
го ПВХ», — отмечает Сергей Назаров, 

подчеркивая, что инвестиционные 
планы предприятия уже формируют-
ся с учетом оборудования российских 
поставщиков. Предприятие занимает 
первое место по производственной 
мощности для выпуска ПВХ в России, 
что позволяет выпускать суспензи-
онный поливинилхлорид (ПВХ-С) в 
количестве 300 тыс. т/год и эмульси-
онный поливинилхлорид (ПВХ-Э) в 
количестве 30 тыс. т/год.

«РусВинил»

  www.sibur.ru

«Данафлекс» инвестирует  
в строительство четвертого завода

Группа компаний «Данафлекс» (Danaflex, Республика Та-
тарстан) завершает в ОЭЗ «Алабуга» строительство завода 
«Данафилмз» производственной мощностью около 9 тыс. 
т/год (750 т/мес). Объем инвестиций в четвертый участок 
составит около 2 млрд рублей. Компания в 2023 году сохра-
нила выручку на уровне 2022 года и выпустила 47 тыс. т 

гибкой упаковки, а также свыше 40 тыс. т пленки. При этом 
более 85% всего продуктового портфеля «Данафлекс» име-
ют альтернативные решения, произведенные из вторично 
переработанных материалов. «Текущая геополитическая 
ситуация стала, с одной стороны, стрессовым фактором 
для рынка гибкой упаковки, а с другой стороны — сильным 
мотивирующим фактором для полной локализации произ-
водства, развития собственных технологий производства как 
пленки, так и сырья для нее. Конечно, нам потребовалось 
время для адаптации к отечественному сырью, но, несмотря 
на это, мы не отказались от производства ни одного из наших 
продуктов», — заявляет Алсу Галимова, начальник отдела 
инноваций и разработок компании «Данафлекс».

«Данафлекс» занимается выпуском упаковки для чая, 
кофе, кондитерских изделий, специй, снеков, детского пи-
тания, соусов, молочных и мясных продуктов, а также туб-
ного ламината. Производство организовано на заводах в 
Республике Татарстан. Ежегодно заводы группы компаний 
производят до 100 тыс. т гибкой упаковки.

«Данафлекс» 

  danaflex-group.com

https://www.sibur.ru/
https://danaflex-group.com/
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26 июня 2025 года
10.00 МСК 

КЛЮЧЕВЫЕ ТЕМЫ

��  Полимерное сырье для кабельной промышленности

��  Безалогенные и другие специальные кабельные компаунды

��  Использование добавок и наполнителей

��  Особые требования в различных областях применения кабелей

��  Экструзионное оборудование для производства кабельной изоляции

��  Инлайн-контроль разнотолщинности и других параметров изделий

��  Контроль качества и оснащение лаборатории

��  Рециклинг кабельной изоляции

«Полимеры в кабельной промышленности: 
современные материалы и технологии»

Узнать больше

онлайн-конференция 
бесплатно 

для слушателей 

polycab.plastics.ru

Организаторы

Контакты 
для слушателей
+7 (846) 268 99 41
conference@plastics.ru  

для спонсоров 
и докладчиков 
+7 (846) 276 40 45
advertisement@plastics.ru
 

https://polycab.plastics.ru/
tel:+7 (846) 268 99 41
mailto:conference@plastics.ru
tel:+7 (846) 276 40 45
mailto:advertisement@plastics.ru
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Эксперимент по обязательной  
маркировке полимерных труб

Правительство России объявило о запуске экс-
перимента по маркировке полимерных труб. 
Соответствующее постановление подписал 
премьер-министр Михаил Мишустин. Из-
начально Минпромторг РФ объявил о про-
ведении эксперимента по маркировке поли-
мерных труб и сырья для их производства 
с 1 июля 2024 года по 31 августа 2025 года. 
Однако в назначенный день проект не за-
пустили. Несмотря на то, что эксперимент 
стартует на четыре месяца позже, его финальный 
срок остался неизменным — 31 августа 2025 года. Напомним, 
что участие в эксперименте является добровольным и не по-
требует дополнительных затрат, поскольку коды маркиров-
ки и оборудование на время тестов предоставляются ООО 
«Оператор-ЦРПТ» безвозмездно. Смысл обязательной циф-
ровой маркировки регуляторы видят в контроле объемов и 
качества полимеров (российских и импортируемых) с пер-
сонифицированным указанием того, кто выпустил сырье на 
заводе или ввез из-за рубежа, и того, кто принял его на заводе 
готовой продукции. Второе — это контроль объемов, каче-

ства (и безопасности) полимерных 
труб как на заводе в рамках ОТК, так и на входном 

контроле (частичное выбытие из оборота, полупогашение 
метки), сколько бы раз полимерная труба ни меняла полу-
чателя. И третье — контроль на готовом объекте качества 
процесса монтажа и объемов монтажа полное погашение 
метки после того, как трубу сварят с другими трубами в тру-
бопровод с персонифицированным указанием сварочного 
аппарата, монтажника и режимов сварки. Ожидается, что 
цифровая маркировка полимерных труб сделает прозрач-
ными все товарные потоки и, возможно, в будущем поможет 
определить стоимость продукции на всех этапах поставок.

В России запрещено производство  
трех видов ПЭТ-упаковки

Министерство промышленности и 
торговли РФ опубликовало постанов-
ление, согласно которому с 1 сентября 
2025 года в России вступит в силу за-
прет на производство и использование 
трех видов упаковки из ПЭТ, выпуска-
емых для пищевой промышленности. 
Предлог — данные изделия или трудно 
утилизируются, или вообще не подле-
жат утилизации в настоящее время.

Запрещено производство ПЭТ-
бутылок любых цветов, кроме голу-
бого, белого, зеленого и коричневого, 
а также бесцветных; многослойных 
ПЭТ-бутылок; ПЭТ-упаковки с эти-
кеткой из ПВХ (кроме термоусадоч-
ных этикеток). Минпромторг надеется, 
что данное решение будет способство-
вать сокращению потребления непере-
рабатываемой ПЭТ-упаковки, сниже-

нию нагрузки на мусорные полигоны и 
уменьшению негативного воздействия 
на окружающую среду. Также ожида-
ется повышение качества вторсырья 
благодаря отсутствию фракций ПВХ 
и ПА в потоке отходов многослойной 
упаковки. Надо отметить, что произ-
веденная до 1 сентября следующего 
года подобная продукция к обороту 
разрешена. 

Петр Базунов, генеральный дирек-
тор Союза переработчиков пластмасс, 
комментирует публикацию докумен-
та: «Изначально запрещать собира-
лись 28 позиций из пластика. Мы 
постоянно доказывали, что без надеж-
ной порционной и индивидуальной 
упаковки из полимеров пищевую от-
расль ожидает коллапс. После 2-лет-
ней борьбы СПП и ряда отраслевых 
ассоциаций за отказ регулятора от 
политики запрета современных ви-
дов упаковки, к счастью, был найден 
компромисс в виде исключения про-
изводства малозначимых для рынка 
упаковочных изделий».
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Международная специализированная  выставка

пластмасс и каучуков

12+

Место проведения: Организатор:
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RUPLASTICA-2025 примет гостей со всего мира
С 21 по 24 января 2025 года в мо-

сковском ЦВК «Экспоцентр» пройдет 
новый сезон главного события по-
лимерной отрасли России и СНГ — 
международной выставки пластмасс и 
каучуков RUPLASTICA-2025. Экспо-
зиция соберет участников из ключевых 
регионов мира.

На площадке встретятся более 
1000 компаний-производителей, агре-
гаторов и поставщиков оборудования 
и сервисов, работающих в области про-
изводства и переработки пластмасс, во-
локон, каучуков и резины из десятков 
стран мира, и порядка 30 тыс. посетите-
лей-специалистов. Масштабные экспо-
зиции подготовят участники из Турции, 
Китая, Италии, Ирана и Индии. Наи-
большую площадь займут более 500 экс-
понентов из 39 регионов России.

В  о ч е р е д н о й  р а з  в ы с т а в к а 
RUPLASTICA подтверждает свой 
международный статус, помогая ин-
дустрии развивать новые направления 
на глобальной карте сотрудничества. 
При этом выставка традиционно от-
ражает существующие тренды миро-
вой торговли в контексте работы рос-
сийского рынка. Кирилл Пискарев, 
директор выставки RUPLASTICA, 
отмечает: «По итогам выставочных 
мероприятий нескольких последних 
лет можно сказать, что сформирова-
лись пять крупных каналов взаимо-
действия на внешнем контуре: Китай, 
Турция, Индия, Иран и страны СНГ. 
Бесспорно, остаются также возмож-
ности импорта продукции компа-
ний — давних партнеров российского 
рынка, но рост и буквально взрывной 
интерес за последние несколько лет к 

российскому рынку проявили именно 
новые игроки. Процесс закономерный, 
он проистекает из общемировой ситу-
ации. И если мы посмотрим на това-
рооборот России и топ-5 стран мира, 
то масштаб проникновения брендов 
и технологий именно в полимерную 
индустрию по новым каналам укла-
дывается в эту общую логику».

Самое многочисленное зарубежное 
представительство продемонстрирует 
экспозиция китайских компаний. Все 
смежные промышленные проекты, 
образующие крупнейший профес-
сиональный альянс (RUPLASTICA, 
UPAKEXPO, Recycling Solutions, 
а также специальные экспозиции 
«Пресс-формы и штампы» и Additive 
Minded) соберут порядка 500 экспо-
нентов из Китая.

Турцию представят более 70 экспо-
нентов, Индию — 30, Иран — 25. Также 
в выставке примут участие производи-
тели сырья, оборудования, создатели 
комплексных решений и специализи-
рованных продуктов из ОАЭ, Тайва-
ня, Германии, Италии, Белоруссии и 
Казахстана. 

Зарубежные участники распределят-
ся по всей экспозиции выставочных 
проектов, которая будет сформирована 
следующим образом:

— павильон 1 объединит как про-
изводителей ТПА и периферийного 
оборудования, так и агрегаторов и по-
ставщиков сырья, готовых изделий, 
специалистов в области 3D-печати и 
сканирования;

— павильон 2 (залы 1-3) предста-
вит панораму компаний выставки 
Recycling Solutions и спецпроекта 
«Пресс-формы и штампы»: вторичное 
сырье, оборудование для переработки 
отходов и производства изделий из 
вторсырья, экструдеры и экструзион-
ные установки, пресс-формы, готовые 
изделия из полимерных материалов и 
каучуков;

— павильон «Форум» станет площад-
кой для компаний, фокусирующихся 
на производстве сырья и вспомогатель-
ных материалов;

— павильон 8 (залы 1-3) разме-
стит на своей территории выставку 
UPAKEXPO с упаковочными маши-
нами, оборудованием печати для про-
изводства упаковки и этикетки, а также 
готовой упаковкой.

Таким образом, в январе 2025 года 
выставка RUPLASTICA традиционно 
выступит главным местом встречи для 
тысячи компаний и десятков тысяч 
заинтересованных лиц, вовлеченных 
в сферу разработки, производства, ре-
ализации и переработки изделий из 
пластиков, полимеров и каучуков, а 
также смежных отраслей, подтвердив 
свой статус выставки полимеров №1 в 
России и СНГ.

RUPLASTICA

  ruplastica.ru

https://ruplastica.ru/


15ЭКСТРУЗИЯ 1/2025

ПАНОРАМА

CHINAPLAS-2025: рост покупательской активности
В условиях постепенного восста-

новления мировой экономики Китай 
продолжает оставаться критически 
важным драйвером ее роста. В полном 
соответствии с новой моделью dual 
circulation («двойное обращение» — 
концепция, предполагающая опору 
как на внешний, так и на внутренний 
рынок, которому при этом отводится 
ключевая роль) CHINAPLAS-2025 
будет проводиться с 15 по 18 апреля 
2025 года во Всемирном выставоч-
ном и конгресс-центре в Шэньчжэне 
— главном городе региона Большого 
залива, включающего в себя провин-
цию Гуандун, а также специальные 
административные районы Гонконг и 
Макао, — который является местом, 
где пересекаются оба «потока». Итогом 
многолетних усилий организаторов 
стало то, что выставка приобрела боль-
шую привлекательность в глазах за-
рубежных покупателей. Возвращение 
CHINAPLAS в Шэньчжэнь позволит 
устроителям по максимуму восполь-
зоваться удачно выбранным временем, 
географическими преимуществами и 
огромными человеческими ресурсами 
данного региона, эффективно привязав 
к себе и местные, и зарубежные рынки. 
Действуя сообразно политике двойно-
го обращения организаторы выставки 
готовы приложить все усилия для того, 
чтобы расширить свою базу междуна-
родных покупателей, повышая тем са-
мым значимость мероприятия и выво-
дя международное сотрудничество на 
новый уровень.

В 2024 году организаторы сумели 
привлечь 321 879 посетителей, пред-
ставлявших более чем 170 стран и 
отдельных регионов. Количество ино-
странных гостей достигло рекордного 
значения — 73 204 человека (22,74% 
от общего числа), что демонстрирует 
высокую привлекательность меропри-
ятия на международном уровне. Так 
благодаря чему эта огромная выставка 
стала настоящим магнитом для зару-
бежных покупателей?

Госпожа Ада Люн, генеральный ди-
ректор компании Adsale Exhibition 
Services Ltd., приоткрыла завесу тайны: 
«Во-первых, за прошедшие 40 лет наше 
мероприятие лет успело глубоко укоре-
ниться в индустрии пластмасс и каучу-

ков, превратив себя в сильный бренд, 
обладающий огромным влиянием и в 
Китае, и на международном уровне. По 
мере увеличения своих масштабов оно 
привлекает все больше людей и вместе 
с тем увеличивается количество пози-
тивных отзывов, от тех, кому участие 
принесло пользу. Во-вторых, выставка 
делает огромный упор на технологии, 
стремясь подстегнуть развитие инду-
стрии за счет внедрения инноваций. 
Наши замечательные экспоненты игра-
ют на опережение отраслевых трендов 
и всегда готовы продемонстрировать 
самое передовое оборудование для 
переработки пластика и резины, при-
влекая тем самым покупателей изо всех 
уголков мира. Более того, CHINAPLAS 
постоянно расширяет свой междуна-
родный охват. Мы наладили долго-
срочное сотрудничество с местными 
и иностранными отраслевыми ассоци-
ациями, в результате чего смогли соз-
дать большую базу покупателей и хоро-
шо изучить потребности предприятий 
отрасли. Активно продвигая интересы 
покупателей, мы буквально перевер-
нули каждый камень, регулярно давая 
ход новым стратегиям и инициативам 
с целью привлечь к ним максимальное 
внимание».

CHINAPLAS-2025 объединит уси-
лия с более чем 4 тыс. экспонентов из 
разных стран мира, продвигая тем са-
мым «новые производственные силы» 
(New Productive Forces), связанные с 
индустрией пластмасс и каучуков. К 

настоящему времени свыше 1,3 тыс. 
зарегистрированных экспонентов — 
треть от общего их числа — являют-
ся участниками программы PRSI 
(Professionalization, Refinement, 
Specialization and Innovation — «Про-
фессионализм, совершенствование, 
специализация и инновации»). Дан-
ный факт не только демонстрирует 
огромные возможности китайской 
промышленности в сегменте поли-
мерного оборудования, но и повышает 
привлекательность выставки в глазах 
зарубежных покупателей.

Зарубежных покупателей привлека-
ют не только передовые технологии, но 
также и наличие у них прочных связей 
с экспонентами, а также продвижение 
организаторами CHINAPLAS эффек-
тивных многоканальных стратегий 
международного сотрудничества с ис-
пользованием всех ресурсов площадки. 
Таким образом выставке удалось дотя-
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нуться до Таиланда, Вьетнама, Малай-
зии. Казахстана, Польши, Пакистана, 
США, Аргентины, Мексики, Колумбии 
и Тайваня, активно привлекая покупа-
телей из указанных стран и регионов к 
участию в отраслевых мероприятиях, 
предназначенных для создания и укре-
пления деловых связей. Налаженные 
партнерские отношения с региональ-
ными промышленными ассоциациями 
помогают CHINAPLAS приглашать к 
себе целые делегации, а также пред-
ставителей важнейших предприятий 
отрасли, что создает новые возможно-
сти для поиска востребованной про-
дукции, оборудования и технологий, а 
также для обмена научной и техниче-
ской информацией в период проведе-
ния выставки. К настоящему времени 
уже около 40 промышленных ассоциа-
ций из 14 стран и отдельных регионов 
выразили свою заинтересованность 
в отправке официальных делегаций 
в Шэньчжэнь на CHINAPLAS-2025. 

Организаторы делают большой упор на 
работу с быстро растущими рынками, 
обладающими огромным потенциалом, 
включая страны Юго-Восточной Азии, 
Турцию и Мексику, привлекая для это-
го все имеющиеся у них ресурсы под 
проведение масштабных рекламных 
компаний как в сети Интернет, так и в 
реальности. Более того, благодаря на-
личию у выставки стратегического пар-
тнера, способного приводить клиентов 
из Интернета в реальные точки продаж, 
— площадки для электронной ком-
мерции CPS+, команда CHINAPLAS 
постоянно находится в курсе потреб-
ностей покупателей из разных стран 
мира и имеет возможность заниматься 
их привлечением в течение всего года, 
превращая заинтересованность чем-то, 
увиденным в сети, в физическое при-
сутствие на мероприятии.

Не так давно организаторы выставки 
официально объявили о запуске ново-
го мероприятия Spotlight on Malaysia: 
Buyer Program («Программа для по-
купателей: Внимание на Малайзию»), 
которое будет проводиться в рамках 
CHINAPLAS-2025 совместно со стра-
тегическим партнером в лице Малай-
зийской ассоциация производите-
лей изделий из пластика (Malaysian 
Plastics Manufacturers Association или 
MPMA), что стало очередной вехой на 
пути укрепления международного со-
трудничества.

На выставке CHINAPLAS-2025, 
тематику которой наглядно отража-
ют три концепции — Transformation, 
Collaboration, Sustainability («Транс-
формация, Сотрудничество, Устойчи-

вое развитие»), — основной акцент бу-
дет делаться на высокотехнологичных, 
умных и экологичных инновациях. 
Посетителям будет продемонстриро-
ван широкий спектр передового поли-
мерного сырья и высокорентабельного 
заводского оборудования, в том числе 
композитные материалы на основе 
углеволокна, предназначенные для из-
готовления БПЛА, фотоэлектрические 
пленки, специальные марки вторично-
го ПЭТ, пригодные для использования 
с продуктами питания, высокофунк-
циональные ткани с защитой от УФ-
излучения, облегченные конструкции, 
цифровые производственные техно-
логии и много другое. Масштабная 
выставка пригласит покупателей из 
многих отраслей, работающих на ко-
нечного потребителя и выпускающих 
такую продукцию, как низковысотные 
летающие аппараты, электронные и 
электротехнические изделия или ав-
томобили, использующие новые ис-
точники энергии, принять участие 
в сопутствующих тематических ме-
роприятиях, чтобы объединенными 
усилиями продвигать трансформацию 
полимерной отрасли ради ее модерни-
зации и повышения эффективности.

Предварительная регистрация посе-
тителей на CHINAPLAS уже открыта. 
Она дает право на получение скидки: 
входная плата составит 50 юаней или 
7,5 долларов США. Зарегистриро-
вавшиеся посетители получат или 
электронный бейджик eBadge (для 
резидентов), или электронное письмо-
подтверждение eConfirmation Letter 
(для иностранных гостей).

CHINAPLAS

www.ChinaplasOnline.com

https://www.chinaplasonline.com/


17ЭКСТРУЗИЯ 1/2025

СИСТЕМЫ ИЗМЕРЕНИЯ И КОНТРОЛЯ



18 ЭКСТРУЗИЯ 1/2025

ИННОВАЦИИ В КОМПАУНДИРОВАНИИ

Компания «Манро» 
представила двухшнековый 
экструдер
В начале сентября компания «Манро» провела в городе Тольятти День открытых 
дверей, в рамках которого осуществила успешный пробный запуск экструзионной 
линии, оснащенной двухшнековым экструдером DSE27 с сонаправленно 
вращающимися шнеками. Данное оборудование не имеет аналогов в стране; 
линия полностью спроектирована, сконструирована и изготовлена специалистами 
«Манро», в том числе такие компоненты, как периферийное оборудование  
и программное обеспечение, управляющее всем комплексом.

На Дне открытых дверей присут-
ствовали более 40 представите-

лей компаний из секторов компаунди-
рования, производства пластмассовых 
изделий и лакокрасочной продукции. 
Гости ознакомились с технологически-
ми мощностями компании «Манро» и 
процессом производства запасных ча-
стей и комплектующих к экструдерам.

Главным событием Дня открытых 
дверей, конечно, стала презентация 
экструзионной линии на базе экс-
трудера DSE27 с сонаправленно вра-
щающимися шнеками. Все элементы 
линии, кроме дозатора Tencel, выпол-
нены специалистами фирмы «Манро». 
Представленая линия способна про-
изводить до 130 кг гранулированной 
продукции в час. Диапазон приме-
нения включает широкий спектр ма-
териалов от полимеров до пищевых 
продуктов, красок и фармпрепаратов. 
Предприятие готово предоставить 
индивидуальную конфигурацию ли-
нии в зависимости от потребностей 
заказчика.

Во время презентации отмечались 
следующие особенности комплекта-
ции экструдера DSE27:

— электрический синхронный мотор 
с водяным охлаждением и частотным 
векторным управлением обеспечива-
ет непревзойденную эффективность 
и надежность;

— принцип «единой панели» управ-
ления, позволяющий централизованно 
управлять всеми системами экструде-
ра и периферийного оборудования с 
одного рабочего места, делает процесс 
управления процессом простым и ин-
туитивным;

— трехуровневая система вибродиаг-
ностики контроля состояния редуктора 
гарантирует длительный срок эксплуа-
тации даже в самых сложных условиях;

— высокомоментное исполнение 
механической части и усиленная кон-
струкция станины обеспечивают ста-
бильность и долговечность при любых 
нагрузках;

— система вакуумной дегазации, раз-
работанная «Манро», с уникальной си-

стемой завихрения и быстрой очистки, 
гарантирует высокоэффективное уда-
ление газов из материала;

— технологическая часть с повы-
шенным свободным объемом 1.65 уве-
личивает производительность до 30% 
и обеспечивает гибкость переработки 
различных рецептур;

— система многоуровневой защиты, 
аналогичная решениям ведущих евро-
пейских производителей, гарантирует 
высокий уровень безопасности и на-
дежности оборудования.

ООО «МАНРО Механика»

 gkmanro.ru

Дмитрий Мандычев, основатель  
и директор компании «Манро»

https://gkmanro.ru/
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Вдохновение от Leistritz
Компания Leistritz в очередной раз продемонстрировала свои способности по части 
осуществления инноваций и разработки цифровых решений, приняв участие в 
выставке Fakuma-2024. В полном соответствии с девизом «Inspire. Innovative. Integrate» 
(«Вдохновение, Инновация, Интеграция») компания показала, как можно повысить 
степень автоматизации производства за счет внедрения цифровых систем управления 
машинами, параллельно решив проблему нехватки квалифицированных рабочих.

Новая система цифро-
вого управления от 

компании Leistritz позво-
ляет создавать высокодета-
лизированные виртуальные 
модели всего техпроцесса 
экструзии, отображающие 
работу и основной машины, 
и вспомогательного обору-
дования. Такой подход 
упрощает повседневную 
работу операторов за счет 
визуализации техпроцес-
сов с индикацией их основ-
ных параметров. Система 
LinXX, отличающаяся гиб-
костью в использовании и 
совместимая как с отдель-
ными компактными экс-
трудерами, так и с полно-
ценными промышленными 
линиями, представляет со-
бой комплексное решение 

для цифрового управления, рассчитанное на использование в 
течение длительного периода времени и обеспечивающее мо-
ниторинг и сервисное обслуживание машин любого размера.

Выдающийся функционал человеко-машинного интер-
фейса (ЧМИ) системы LinXX от компании Leistritz включа-
ет в себя средство для обзора экструзионной линии, быстрый 
доступ ко всем ее основным компонентам, возможность на-
стройки индивидуальной конфигурации пульта управления, 
а также поддержку спецификации OPC-UA и сетевой архи-
тектуры управления, обеспечивающих бесшовную цифро-
вую интеграцию с другими устройствами. Интерфейс LinXX 
является интуитивно понятным для операторов и предостав-
ляет возможность сохранения рецептур для 
обеспечения воспроизводимости техпроцессов.

«Разработав LinXX, мы тем самым внес-
ли революционные изменения в устоявшу-
юся практику мониторинга и управления 
процессами экструзии, — утверждает Данил 
Нагль, генеральный директор компании Leistritz 
Extrusionstechnik. — Наша цель заключается в по-
вышении эффективности, обеспечении воспроизво-
димости результатов и радикальном снижении коли-
чества ошибок. В то же самое время мы предлагаем 
нашим клиентам возможность компенсировать нехватку 
квалифицированного персонала за счет понижения слож-

ности повседневной работы операторов, так чтобы даже не 
очень опытные сотрудники могли получать хорошие резуль-
таты».

Еще одной интересной новинкой, представленной фир-
мой Leistritz на выставке Fakuma, стал сетевой ресурс LinXX 
Customer Service Portal (CSP) — интуитивно понятный Ин-
тернет-портал, предоставляющий клиентам и сотрудникам 
Leistritz детальный отчет об экструдерах данного бренда, 
вспомогательном оборудовании и экструзионных линиях, 
находящихся в эксплуатации. Клиенты получают доступ к 
важной информации, в том числе к номеру машины, режиму 
ее работы, актуальным предупредительным сообщениям, а 
еще к технической документации на данный экструдер. Кроме 
того, на портале можно найти график проведения сервисных 
мероприятий, обеспечивающих работоспособность машины, а 
также информационную базу с данными об особенностях экс-
плуатации данной модели и ее компонентах. CSP от компании 
Leistritz помогает быстро определить потребность в запасных 
частях и разместить соответствующий заказ. Особое внимание 
разработчики уделили защите данных: клиент все время со-
храняет полный контроль над подключением машины к сети 
Интернет и над тем, какая именно информация передается.

«Ресурс LinXX Customer Service Portal является важным 
дополнением к разработанным нами технологиям, — объяс-
няет Данил Нагль. — Он значительно упрощает для заказчи-
ков взаимодействие с нашей сервисной службой, позволяет 
быстро подобрать требующиеся запчасти, а также грамотно 
распланировать мероприятия, связанные с техническим об-
служиванием. В то же самое время мы придаем огромную 
важность обеспечению безопасности всех данных и предо-
ставляем клиентам полный контроль над тем, что именно 
будет передаваться».

Leistritz Extrusionstechnik 

  www.extruders.leistritz.com
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LinXX от Leistritz — система 
цифрового управления 
экструдерами  
и экструзионными системами

Двухшнековый 
экструдер ZSE 27 iMAXX 

с установленной системой 
управления LinXX от Leistritz

https://www.extruders.leistritz.com/
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Гибкие решения  
для компаундирования
Помимо проверенных моделей экструдеров компания FEDDEM 
продемонстрировала на выставке Fakuma расширение своего 
портфолио, представила новые разработки в области периферии и 
новаторские приложения дополненной 
реальности.

На своем стенде FEDDEM представил 
новейшую модель двухшнекового экс-

трудера FED 26 MTS с дополнительными 
системами в качестве машины для произ-
водства небольших партий компаундов или 
для использования в качестве пилотной 
установки. Экспонат оснащен шнеками 
L/D 32 и модулем расширения с L/D 10, 
обладает установленной мощностью при-
вода 34 кВт и максимальной скоростью 
вращения шнека 1200 об/мин. Установка 
снабжена боковым питателем FSB, ваку-
умной боковой системой дегазаци FSV и 
экструзионной головкой FSK с запатен-
тованной FEDDEM губкой для листовой 
экструзии.

В дополнение к FED 26 MTS FEDDEM 
расширил свой ассортимент новым экстру-
дером FED 18 MTS. Он специально разрабо-
тан для удовлетворения потребностей лабо-
раторных исследований. «Благодаря своей модульной 
конструкции FED 18 MTS отличается высокой гиб-
костью, что поможет  пользователям оптимизировать свои 
производственные процессы эффективным и ресурсосбе-
регающим способом», — говорит Дэвид Констроффер, ру-
ководитель инженерного отдела FEDDEM.

Еще одна инновация на стенде — авто-
матический воздушный нож FAA (FEDDEM 

Automatic AirBlade). Эта инновационная продукция 
была разработана для минимизации часто возникающей 
проблемы образования бороды при двухшнековой экстру-
зии. Данный вид брака возникает, когда термопластич-
ный материал или наполнитель скапливается на выходе 

Экструдер FED 26 MTS

Новое устройство FEDDEM 
Automatic AirBlade (FAA)
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из головки экструдера и затвердевает. При переработке 
сложных смесей с высоким содержанием наполнителя 
это может привести к разрывам полимерных стренг, что 
значительно ухудшит как производительность, так и ско-
рость работы линии. Кроме того, остатки, которые при-
липают к стренге, могут оказать значительное влияние на 
оптическое и механическое качество конечного продукта. 
предлагает эффективное решение этой проблемы путем 
удаления остатков с помощью направленного потока го-
рячего воздуха. «Система FAA была разработана в тесном 
сотрудничестве с одним из наших клиентов и испытана в 
реальных производственных условиях, — сообщает Дэвид 
Констроффер. — Эта инновационная продукция эффек-
тивно минимизирует негативное воздействие остатков 
продукта на выходе из головки и, таким образом, обеспе-
чивает повышенную производительность и качество про-
дукции». По словам производителя, особенностью FAA 
является запатентованный механизм отклонения, который 
отличает данную разработку от традиционных решений. 
Этот механизм обеспечивает автоматическое отведение 
щелевой головки из рабочей зоны оператора, как только 
происходит обрыв стренги. Эта функция предназначена не 
только для защиты оператора, но и для обеспечения плав-
ного производственного процесса за счет минимизации 
возможных сбоев в процессе. «Благодаря этому иннова-
ционному механизму отклонения мы предлагаем решение, 
которое значительно повышает как безопасность, так и 
эффективность», — подчеркивает Дэвид Констроффер.

Компания FEDDEM также объявила о вводе в эксплу-
атацию новой пилотной линии в своем техническом цен-
тре. Теперь клиенты получили возможность проводить 

испытания на двухшнековом экструдере FED 43 MTS 
в износостойком исполнении. По словам производите-
ля, L/D шнеком может гибко регулироваться от 32 до 
42 и даже до 52, что позволяет перерабатывать широкий 
спектр пластиков от стандартных до инженерных. Си-
стема также оснащена дополнительными устройствами, 
такими как боковые питатели FSB и FSB V с вакуумной 
поддержкой, а также вакуумной боковой системой дега-
зации FSV.

По словам производителя экструзионной техники, еще 
одним ярким моментом участия в выставке стала демон-
страция возможностей удаленной техподдержки с ис-
пользованием устройств дополненной реальности. «Мы 
показали вживую адаптацию системы OCULAVIS Share 
к нашим продуктам, — объясняет Ларс Мансфельд, руко-
водитель группы технического обслуживания. — Помимо 
сервисной поддержки в реальном времени посредством 
системы удаленного обслуживания, мы предлагаем заказ-
чикам воспользоваться функцией самостоятельного реше-
ния проблем за счет запуска пошагового руководства на 
базе средств визуализации. Таким образом, в ряде случаев 
можно обойтись без привлечения экспертов FEDDEM».

FEDDEM

  www.feddem.com

На выставке компания представила  
систему OCULAVIS для осуществления  

удаленной техподдержки

https://www.feddem.com/
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Новые российские 
компаунды для экструзии
Российские производители неуклонно наращивают производство  
полимерных компаундов, в том числе востребованных сектором экструзии 
различных изделий. Журнал «Экструзия» знакомит читателей  
с несколькими свежими новинками на этом рынке.

Безгалогенный ПУ-компаунд

Компания «МК-Полимер» (Томск, 
резидент ТОР «Северск») разработала 
новые марки термопластичного безга-
логенного компаунда на основе про-
стых полиэфиров полиуретана. ТПУ 
МК 3092(01) отличается стойкостью 
к гидролизу и будет использоваться в 
качестве оболочки лифтового кабеля. 
Вторая разработанная марка — ТПУ 
МК 3092(02), также на основе слож-
ных полиэфиров, имеет высокие проч-

ностные характеристики и кислород-
ный индекс 35-40%.

Отмечается, что разра-
ботанные негорючие 

компаунды чаще 

всего востребованы в кабельной про-
мышленности, но также могут найти 
широкое применение и в других от-
раслях, где предъявляются требова-
ния к пожарной безопасности.

Также «МК-Полимер» ведет разра-
ботку электропроводящих и радиопо-
глощающих полимерных материалов 
и изделий из них. В настоящее время 
компания находится на стадии вывода 
в серийное производство электропро-
водящей полимерной 3D-нити.

Оранжевая трубная ПЭ-марка 

З а в о д  « З а п С и б Н е ф т е х и м » 
(«ЗСНХ», входит в «СИБУР») 
успешно классифицировал первую 
в России трубную оранжевую мар-
ку ПЭВП HD 03505 PE orange для 
систем трубопроводов, транспор-

тирующих газообразное топливо. 
Основной особенностью труб 

из RC-марок (Resistant to 
Crack — устойчивые к 

растрескиванию) является их яркий 
цвет, который позволяет легко иден-
тифицировать целевое назначение 
трубопровода при укладке или про-
ведении ремонтных работ. Кроме того, 
наличие цветного слоя упрощает об-
наружение повреждений поверхности 
труб при монтаже. RC-марки полиэти-
лена используются при производстве 
полимерных труб, а также в качестве 
внешнего или внутреннего слоя в 
многослойных решениях. Примене-
ние данных труб позволяет обеспечить 
срок службы трубопроводов на срок 
более 100 лет даже в случае небольших 
повреждений в процессе укладки и 
эксплуатации, а также делает возмож-
ным применение альтернативных тех-
ник установки, позволяющих снизить 
стоимость строительно-монтажных 
работ. В настоящий момент ведутся 
научно-исследовательские работы со-
вместно с АО «Гипрониигаз» для опре-
деления условий предпочтительного 
применения труб с использованием 
данной марки, которые планируется 
завершить в 1 полугодии 2025 года.

Кабельный ПЭ-компаунд

Специалисты компании «Метаклэй» 
разработали на основе полиэтилена 
силанольносшиваемый компаунд, не 
распространяющий горение, «Метален 
ARCTIC» для выпуска кабельно-про-
водниковой продукции специального 
назначения, такой как судовые кабели, 
кабели для подвижных составов и иные 
кабели с особыми, сложными, спец-
ифичными требованиями.

Марка «Метален Арктик» отлича-
ется отличными физико-механиче-
скими характеристиками, имеет кате-
горию огнестойкости ПВ-0, обладает 

маслостойкостью, технологична в 
переработке и уже протестирована 

несколькими крупными кабель-
ными заводами.

22
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Компаунд для LAN-кабелей

Компания  Genesis («Генезис», Екате-
ринбург) объявила об успешных испы-
таниях нового полимерного компаунда 
для изоляции жилы сетевого кабеля 
(LAN-кабеля). Проект был реализо-
ван совместно с ведущим российским 
производителем LAN-кабеля и прошел 
строжайшую проверку в лаборатории и 
на технологическом оборудовании. По 
информации Genesis, в процессе испы-
таний удалось добиться впечатляющей 
скорости наложения изоляции — 2000 
м в минуту, что превосходит результа-
ты, достигнутые при использовании 
эталонного материала от австрийской 
компании Borealis.

Лабораторные испытания доказали, 
что новый компаунд марки GELEN HE 

3366 OPTIC не уступает по своим ха-
рактеристикам известному компаунду 
Borealis марки HE 4872, а по некото-
рым даже превосходит.

Проведенные тесты включали ана-
лиз на стойкость к ионам меди, физи-
ко-механические свойства до и после 
старения, а также тангенс угла диэлек-
трических потерь и другие испытания.

Важным аспектом является то, что 
использование нового полимерного 
материала позволит сократить зави-
симость от зарубежных производите-
лей, улучшить конкурентоспособность 
российской продукции и значительно 
снизить затраты на производство. Это 
также способствует повышению каче-
ства и надежности LAN-кабелей, что, в 
свою очередь, укрепляет позиции рос-

сийских производителей на внутрен-
нем и международном рынках.

ПЭ для систем капельного 

орошения

Предприятие «Казаньоргсинтез» 
(КОС, входит в ПАО «СИБУР») попол-
нило линейку полиэтиленов высокой 
плотности (ПЭВП) маркой HD 12443 
AP разработанную для производства 
трубок и лент капельного орошения. 
Новинка была выпущена в ответ на за-
прос российских аграриев. При капель-
ном поливе вода подается напрямую 
в прикорневую зону выращиваемых 
растений регулируемыми порциями с 
помощью дозаторов-капельниц. Ферме-
ры выбирают капельный полив за воз-
можность сократить потребление воды 
на 30-70% и удобрений до 50% по срав-
нению с дождеванием. Этот метод ис-
ключает травмирование цветков, ожоги 
на листьях, а также сводит к минимуму 
появление сорняков.

С рынка постепенно уходят капель-
ные ленты и трубки иностранного про-
изводства, их заменяют отечественные 
аналоги. Новая марка «Казаньоргсин-
теза» поддерживает этот тренд на им-
портозамещение.

Интерес к новой марке ПЭВП про-
явили и переработчики полимеров. 
Завод по производству полимерных 
труб «Техстрой» готовится опробовать 
новую марку полиэтилена от «Каза-
ньоргсинтеза». «Появление на рынке 
новой марки полиэтилена — большой 
плюс для производителей капельной 
ленты», — отмечают сотрудники пред-
приятия.
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Сектор полимерных труб: 
точки роста

В отечественной сфере инженерной инфраструктуры наблюдается рост, связанный 
с эффективными мерами поддержки государства, темпами ввода жилья и не только. 
Эксперты компании «СИБУР» предлагают рассмотреть перспективы развития 
сектора полимерных труб и факторы, которые на это повлияют.

ЖКХ: до 2030 года  

обновление 57% сетей

Общий износ коммунальных сетей в 
России составляет порядка 40%, в не-
которых регионах он достигает 80%. Об 
этом в феврале 2024 года во время пра-
вительственного часа в Совете Федера-
ции рассказал министр строительства 
и ЖКХ Ирек Файзуллин: «Основная 
причина аварийности в ЖКХ — это 
прежде всего состояние коммунальной 
инфраструктуры. Сегодня ЖКХ нуж-
дается в комплексной модернизации».

Сетевое хозяйство, от труб водо- и 
теплоснабжения до труб водоотведе-
ния, сегодня в Российской Федерации 
составляет 949 тыс. км. Их обслужи-
вают 12 тыс. организаций. Правитель-
ство РФ оказывает значительную под-
держку коммунальному комплексу: с 
2019 года на создание инфраструкту-

ры в рамках национальных программ 
направлено около 557 млрд рублей. 
Это позволило построить около 5 тыс. 
объектов коммунального хозяйства. 
С 2023 года запущена национальная 
программа по модернизации комму-
нальной инфраструктуры. Из феде-
рального бюджета на нее выделяется 
около 30%, а большую часть состав-
ляют региональные и внебюджетные 
источники. По официальной статисти-
ке, в среднем 340 тыс. км сетей в РФ 
нуждается в замене. Государственная 
стратегия развития ЖКХ до 2030 года 
предполагает обновление 57% сетей, 
то есть 50 тыс. км ежегодно. Сейчас 
меняется около 9,5 тыс. км. Такой 
широкий фронт работ делает сферу 
ЖКХ привлекательной для частных 
инвестиций, которые сейчас составля-
ют не более 10%.

В августе 2024 года на пленарной сес-
сии форума «Развитие малых городов 
и исторических поселений» премьер-
министр РФ Михаил Мишустин со-
общил, что реализация комплексной 
программы модернизации ЖКХ до 
2030 года потребует 4,5 трлн рублей 
из различных источников. 

ИЖС: революция на рынке жилья

За последние 10 лет 52% продаж 
полимерных труб приходилось на те-
плые полы. Это связано с революцией 
на рынке строительства жилья: все 
больше людей предпочитают собствен-
ные дома, а не квартиры. За 8 месяцев 
2023 года доля индивидуального жи-
лищного строительства (ИЖС) в Рос-
сии составила 58% от общей площади, 
а жить в своем доме хотят 70% жителей 
страны.



25ЭКСТРУЗИЯ 1/2025

ТРЕНДЫ В СФЕРЕ ЭКСТРУЗИИ

Ввод жилья, по данным Росстата, на 
территории РФ за январь — сентябрь 
2024 года составил 81,1 млн м2, что на 
1,8% больше, чем за аналогичный пе-
риод 2023 года. По данным статистики, 
в сентябре 2024 года в России возвели 
9,8 млн м2 жилья, что на 3,3% больше, 
чем в сентябре 2023 года. При этом 
общая площадь жилых помещений в 
построенных индивидуальными за-
стройщиками жилых домах составила 
55,4 млн м2, что на 15% больше в срав-
нении с аналогичным периодом про-
шлого года.

Насыщенность частных домов труба-
ми на 1 м2 площади в 2,5 раза выше, чем 
многоквартирных, где стояковая, а не 
лучевая система разводки. Потенциал 
рынка велик. По темпам ввода жилья 
Российская Федерация опережает все 
европейские страны. Но пока на каждо-
го жителя у нас приходится 28,2 м2 жи-
лой площади. В среднем по Европе эта 
цифра составляет 40-45 м2, в США — 
68 м2, Канаде — 76 м2, Австралии  89 м2.

Следует отметить, что в России про-
должается строительство жилья по до-
говорам долевого участия. Как сообщил 
заместитель министра строительства и 
ЖКХ РФ Никита Стасишин, в насто-
ящий момент в рамках закона о доле-
вом строительстве в стройке находится 
почти 115 млн м2 жилья — это более 
2,33 млн квартир. Он также уточнил, 
что за полгода свои жилищные условия 
улучшили более 1,6 млн семей в стране. 
Эту тенденцию, подчеркнул замглавы 
Минстроя России, нужно сохранять.

По поручению Президента России до 
2030 года продлена семейная ипотека 
с сохранением возможности приобре-
тения или строительства индивиду-
ального жилого дома, поскольку здесь 
наблюдается спрос.

Потенциал экспорта  

полимерных труб

Российские производители полимер-
ных труб реализуют свою продукцию 
не только на внутреннем рынке. Не-
смотря на геополитические сложно-
сти, отечественная продукция весьма 
востребована на рынке стран СНГ. Так, 
по данным Максима Чудинова, дирек-
тора Arthur Consulting, в Республике 
Казахстан доля отечественных поли-
мерных труб в общем объеме импорта 
составляет 45%, в Узбекистане — 16%, 
а в Республике Беларусь — 93%. По 
данным эксперта, с 2023 по 2030 год 
ожидается общий прирост потребления 
полимеров в трубных сегментах почти 
в 2 раза: Казахстан — плюс 113%, Узбе-
кистан — плюс 81%, Беларусь — плюс 
49%, и это тот рост, на который могут 
претендовать российские производи-
тели. Основные поставки приходятся 
на три сегмента: внешние трубы, вну-
тридомовые и трубы для мелиорации.

В доле экспорта из России преоб-
ладают полимерные трубы. По ком-
позитным же трубам отечественные 
производители пока уступают странам-
конкурентам — Турции и Китаю.

Борьба с контрафактом

По данным информационно-анали-
тического агентства RUPEC, рынок 
производства пластиковых труб стре-
мительно растет последние четыре 
года. Максимальные темпы роста на-
блюдались в 2021 году (34,9%). Сей-
час скорость постепенно снижается, 
однако положительная динамика со-
храняется. Эксперты объясняют это 
несколькими факторами. За послед-
ние годы полимерные трубы доказали 
свою эффективность, в результате чего 
производители начали переориентиро-
ваться на полимеры. Существенно уве-
личился спрос в сегменте ЖКХ.

Ассоциация производителей трубо-
проводных систем (АПТС) сообщает, 
что в 2023 году в России работало око-
ло 400 заводов-производителей, при 
этом каждый год появляется около 
30 новых производств.

Производство полимерных труб име-
ет минимальные барьеры входа и бы-
строго масштабирования, в отличие от 
других строительных материалов тре-
бует меньших капиталовложений на 
запуск. Высокий и стабильный спрос 
на инфраструктурные решения об-
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условлен тем, что полимерные трубы 
используются в строительстве, водо-
снабжении, канализационных систе-
мах, энергетике и промышленности. 
Эти секторы не зависят от сезонных 
колебаний и являются основой эко-
номической активности. Вложения в 
полимерные трубы обеспечивают ста-
бильный спрос даже в условиях эконо-
мической нестабильности.

В 2022 году с российского рынка 
ушли зарубежные производители, 
однако спрос на продукцию не упал. 
Ответом стало появление множества 
новых компаний, которые не всегда 
ответственно подходят к качеству вы-

пускаемой продукции — начался замет-
ный рост контрафакта.

1 июля 2024 года в России стартовал 
эксперимент по маркировке средствами 
идентификации трубной продукции и 
исходного сырья для ее производства. 
Он продлится до 31 августа 2025 года. 
Эксперимент проходит на доброволь-
ной основе, его участниками могут стать 
производители полимерных труб, а так-
же импортеры такой продукции и орга-
низации оптовой и розничной торговли.

Сейчас в эксперименте принимает 
участие лишь самый крупный сегмент 
рынка — ПЭ-трубы. По словам Владис-
лава Ткаченко, генерального директора 

Ассоциации производителей трубопро-
водных систем, в рамках эксперимента 
планируется охватить порядка 80% 
рынка полиэтиленовых наружных труб. 
Официальное согласие на участие в экс-
перименте дали девять производителей 
трубной продукции и один производи-
тель исходного сырья (гранулированно-
го полиэтилена), отмечает информаци-
онно-аналитическое агентство RUPEC.

Планируется, что после завершения 
эксперимента маркировка полимерных 
труб станет обязательной для всех. Это 
может произойти уже в 2025 году.

«СИБУР» предоставляет широкий 
спектр изделий для инженерной ин-
фраструктуры. Это полиэтиленовые 
и полипропиленовые трубы, фитин-
ги, дорожные колодцы. Санкционные 
вызовы, с которыми столкнулась ком-
пания в 2023 году, заставили пересмо-
треть вектор дальнейшего развития. В 
каждой области применения продук-
ции компании расширены команды 
высококвалифицированных специ-
алистов. В настоящее время «СИБУР» 
уходит от разработки материалов для 
сырьевого обеспечения в область раз-
вития готовых продуктов.

ПАО «СИБУР»

  www.sibur.ru

https://www.sibur.ru/
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Производство гибкой 
упаковки: векторы развития
Продажи гибкой упаковки в РФ неуклонно растут. Эксперты рынка уверены:  
в долгосрочной перспективе победят те производители, которые предложат более 
инновационные решения. Какие факторы влияют на развитие данного сектора, 
рассказывают специалисты компании «СИБУР».

Тенденции рынка FMCG

По оценкам директора по развитию 
агентства Nielsen Светланы Бобровой, 
рынок упаковки, который включает 
онлайн- и офлайн-сегменты, вырос до 
+10% в зависимости от вида упаковки 
за период с августа 2023 года по июль 
2024 года. В целом индекс потреби-
тельского оптимизма увеличивается 
последние 10 кварталов, люди стали 
увереннее тратить, поэтому использо-
вание упаковки растет. Потребление 
данного вида изделий сильно сегмен-
тировано. В зависимости от региона и 
канала продаж — офлайн или онлайн 
— в первом полугодии 2024 года объ-
емы упаковки, которые используются в 
разных сегментах, увеличились мини-
мум на 6% и максимум на 56%.

В офлайне активнее всего разви-
ваются дискаунтеры, например, сети 
«Чижик», «Светофор». Эти тенденции 
означают широкие возможности для 
расширения ассортимента магазинов 
и розничных сетей. По мнению Свет-
ланы Бобровой, как следствие, произ-
водители гибкой упаковки получили 
мощный толчок для развития за счет 
роста спроса.

Федеральные ретейлеры 
хотят закрепиться в регионах. На-
пример, сеть «Пятерочка» выходит на 
Дальний Восток и планирует достав-
лять упакованные товары из ЦФО. 
Дополнительно акцент будет сделан на 
готовых блюдах, поскольку доля про-
даж готовой еды в сегменте скоропор-
тящихся продуктов растет. За 12 меся-
цев (по июль 2023 года) она составляла 
6,5%, за аналогичный период (по июль 
2024 года) — уже 7,2%. Андрей Петров, 
директор дивизиона «Гибкая упаков-
ка» компании «СИБУР», поясняет, что 
для более длительного и сложного цик-
ла логистики потребуется упаковка с 
более долгим сроком хранения. Значит, 

появятся новые или дополнительные 
требования к упаковке.

В сегменте готовой еды есть спрос 
на умную упаковку, которая, напри-
мер, меняет свой цвет в зависимости 
от срока годности продуктов.

Онлайн-сегмент растет гораздо бы-
стрее офлайна, и основным драйвером 
являются именно регионы, которые 
благодаря электронной коммерции 
получили возможность покупать то, 
что ранее там было недоступно. Про-
дажи выросли более чем в 1,5 раза 
во всех федеральных округах, кроме 
Центрального и Северо-Западного. 
Это означает, что интернет-торговля 
прочно обосновалась в удаленных го-
родах России. В основном закупают 
непродовольственные товары, то есть 
потенциал развития остается за продо-
вольственным сегментом. Как отмечает 
Федор Вирин, партнер аналитической 
компании Data Insight, которая ис-
следует рынок онлайн-продаж, после 
каждого периода нестабильности спу-
стя примерно девять месяцев следует 
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всплеск спроса, который сейчас и на-
блюдается.

Новые виды упаковки для онлайн-

торговли 

По оценкам аналитического агент-
ства Data Insight, к 2028 году объем 
розничной торговли, за исключением 
автомобилей и бензина, составит 48-
50 трлн рублей. Из них 20 трлн рублей 
(13 млрд заказов), принесут интернет-
продажи. Для сравнения: в 2023 году 
через пункты онлайн-магазинов прош-
ли 5 млрд заказов, прогноз на 2024 год 
— 7,4 млрд.

Процесс доставки выявил ряд про-
блем, связанных с подходом к упаковы-
ванию. Сегодня используется упаковка, 

которая подходит преимущественно для 
того, чтобы товар красиво смотрелся на 
полках магазинов, то есть для сегмента 
офлайн. Сегменту электронной ком-
мерции нужны новые виды визуально 
привлекательной и прочной упаковки, 
которая не будет терять товарный вид, 
тогда покупатель онлайн-магазина по-
лучит дополнительные положительные 
впечатления от покупки, сравнимые с 
приобретением в офлайне. Главное 
проблемой сектора становится то, что 
требования к упаковке сформулирова-
ны 10-20 лет назад и относятся к оф-
лайн-рознице, не учитывая специфику 
онлайн-продаж. Упаковка для сегмента 
электронной коммерции должна одно-
временно решать ряд проблем: сохра-

нять товарный вид каждой покупки 
и заказа в целом, защищать заказ при 
перевозке, быть привлекательной и 
удобной, иметь возможность вторпере-
работки.

По мнению Федора Вирина, онлайн-
ретейлеры будут рады рассмотреть но-
вые варианты полимерной упаковки, 
которые смогут предложить ее произ-
водители. С учетом роста интернет-
торговли наиболее технологичные 
участники рынка имеют шансы стать 
ведущими поставщиками интернет-
магазинов.

Изменение механизма РОП

С 1 января 2024 года изготовители и 
импортеры товаров и упаковки должны 
обеспечить утилизацию части произ-
веденной продукции в соответствии с 
нормативом утилизации. В противном 
случае они будут платить экологиче-
ский сбор. Базовую ставку экосбора в 
2024 году оставили неизменной, но в 
следующие три года она будет повы-
шаться. На 2024 год она составляет от 
2,4 до 16,3 тыс. руб. за тонну в зави-
симости от типа упаковки. К базовой 
ставке может применяться повышаю-
щий коэффициент от 1,25 до 1,75, ко-
торый также зависит от типа упаковки.

Любовь Меланевская, исполнитель-
ный директор ассоциации «РусПЭК», 
акцентирует внимание на основных из-
менениях, которые должны учитывать 
производители упаковки, в том числе 
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гибкой. С 2025 года все, чьи изделия 
попали в перечень РОП, будут обязаны 
уплачивать экосбор.

При самостоятельной реализации 
РОП могут быть использованы следу-
ющие инструменты: инфраструктура 
для вторпереработки, договор с ути-
лизатором или договор с ассоциацией. 
При этом утилизаторы должны нахо-
диться в специальном реестре, который 
ведет Росприроднадзор и технически 
администрирует «Российский эколо-
гический оператор». При применении 
вторичного сырья компания значи-
тельно снизит объем ответственности 
в области РОП.

Ключевые вызовы

Высокая ключевая ставка. С одной 
стороны, переоборудование предпри-
ятий будет проходить в условиях вы-
сокой ключевой банковской ставки, с 
другой стороны, необходимо продол-
жать инвестировать в производство и 
переработку, в том числе для исполне-
ния новых требований в области РОП. 
В этой ситуации, компании будут поль-
зоваться всеми возможными мерами 
государственной и бизнес-поддержки.

Так, программа «Инвестиционный 
форсаж» компании «СИБУР» помо-
гает партнерам компенсировать часть 
затрат на покупку нового промыш-
ленного оборудования. Речь о произ-
водственных мощностях для выпуска 
гибкой упаковки, которая относится к 
определенным нишам.

Повышение базовой ставки экосбора. 
Она увеличится в среднем в 1,5 раза в 
2025 году и еще в 1,5 раза — в 2026 году. 
Планируется, что в 2027 году базовая 
ставка вырастет незначительно, в пре-
делах 10% от значения в 2026 году.

Меры государственной поддерж-

ки сокращаются. Например, раньше 
можно было компенсировать затраты 
на транспортировку при экспорте то-
варов. Сейчас такого инструмента нет.

Дефицит кадров. Этот фактор связан 
не только с недостатком специалистов 
из-за демографического кризиса. Мно-
гие специалисты ушли в оборонную 
промышленность. Сегодня у компаний, 
которые производят упаковку, нехват-
ка производственного персонала может 

составлять 10-30%, а иногда доходит и 
до 50%.

Низкая эффективность труда. 

«Пока нас защищает логистический 
щит. Как только стоимость доставки 
снизится, отечественные предпри-
ятия сразу это почувствуют. При этом 
сильную конкуренцию уже составляют 
поставщики гибкой упаковки из стран 
СНГ, например, Узбекистана и Казах-
стана. Там нет роста зарплат и дефици-
та кадров, там дешевый ручной труд. 
Поэтому нам важно повышать произво-
дительность труда», — говорит Андрей 
Петров, директор дивизиона «Гибкая 
упаковка» компании «СИБУР».

Долгая локализация нишевых марок. 
Например, до сих пор не запущено от-
ечественное производство марки для 
производства стретч-пленки Super 
Power, которая тянется в 4 раза боль-
ше, чем обычная пленка. При этом за 
счет параллельного импорта в разы вы-
росла стоимость сырья для некоторых 
видов упаковки. Поэтому необходимо 
наладить российское производство 
компонентов.

Смена поставщиков оборудования. 

Большинство производителей в РФ 
все еще используют европейское обо-
рудование. Проблемы с поставкой 
запчастей и сервисным обслуживани-
ем привели к поиску альтернативных 
поставщиков.

Изменения в законодательстве и РОП. 

Они направлены на то, чтобы исклю-
чить использование некоторых видов 
упаковки, в том числе многокомпонент-
ных, которые сложно перерабатывать, 
например, пакеты дойпак, в которые 
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сейчас фасуют соусы и детское питание. 
Сегодня для обеспечения необходимых 
барьерных свойств они изготавлива-
ются многокомпонентными, и их пока 
нечем заменить. На рынке разработано 
решение по переходу на моноструктуру 
для улучшения переработки. Произво-
дителям гибкой упаковки необходимо 
учитывать подобные риски и превен-
тивно готовиться к ним, чтобы не по-
пасть под запреты регулятора.

Точки роста

Тенденции развития рынка FMCG 
с упором на онлайн-торговлю дают 
новые возможности для развития про-
изводства гибкой упаковки. Также 
остаются незакрытыми ниши спроса в 
области транспортировки грузов, стро-
ительной промышленности, сельского 
хозяйства.

FMCG. Быстрое развитие онлайн-
продаж подстегивает спрос на гибкую 
упаковку. В России профицит мощно-
стей для производства термоусадочной 
пленки, стретч-пленки и рафийной 
упаковки. Поэтому развитие в этих 
сегментах может происходить либо за 
счет наращивания экспорта, либо за 
счет создания новых видов упаковки. 
Однако может произойти и качествен-
ный скачок. Например, компании ста-
нут выпускать более прочную и кра-
сивую упаковку для онлайн-торговли, 
будут развивать производство пленки 
для овощей и бахчевых культур.

Транспортировка грузов. Полува-
гоны – самый распространенный и 
технически простой вид емкостей для 
железнодорожной перевозки угля, пе-
ска, щебня, минеральных удобрений, 
зерна. Полувагоны сейчас в большом 

дефиците, при этом они легко загряз-
няются, их приходится чистить для 
нового груза. Для предотвращения 
загрязнения можно использовать ра-
фийные вкладыши с клапанами. Такой 
вкладыш весит примерно 18 кг. Потен-
циал рынка — 10 млн вкладышей для 
полувагонов за год.

Сельское хозяйство. Агропромыш-
ленный комплекс России развивает-
ся в соответствии со стратегией на 
период до 2030 года, в рамках кото-
рой планируется увеличить глубину 
переработки продукции, внедрить 
новые технологии хранения, расши-
рить экспорт. Эти задачи открывают 
новые возможности для поставщиков 
гибкой упаковки. Для перевозки жид-
ких продуктов, например растительно-
го масла, используются флекситанки 
— крупноформатные контейнеры. В 
России сегодня применяются только 
импортные флекситанки. При этом 
отечественные производители пи-
щевых масел наращивают экспорт, и 
спрос на эти контейнеры вырастет к 
2028 году в 3 раза. Рынок нуждается в 
собственном производстве флекситан-
ков. Кроме них, пользоваться спросом 
могут крупногабаритные наливные 
контейнеры объемом до 200 л для 
транспортировки небольших партий 
масла, пищевых концентратов, вина, 
воды. Потенциал в сегменте барьер-
ных пленок может быть реализован 
за счет развития экспорта мясной и 
рыбной продукции.

ПАО «СИБУР»

  www.sibur.ru

https://www.sibur.ru/
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2025
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Эталонный шредер
Компания Cabka GmbH & Co. KG, расположенная в общине Вайра (федеральная 
земля Тюрингия, Германия), входит в состав холдинга Cabka Group, акции которого 
котируются на бирже с 2022 года. Вот уже более 25 лет деятельность этой фирмы, 
являющейся пионером в области переработки различных марок пластика, 
теснейшим образом связана с рециклингом. Шредер Micromat HP производства 
Lindner помогает этой инновационной компании выпускать экологически чистые 
изделия, обладающие впечатляющими эксплуатационными характеристиками.

Cabka Group, активно внедряющая инновационные 
технологии рециклинга, специализируется на произ-

водстве палет и больших контейнеров из восстановленного 
пластика. Будучи пионером в области вторичной перера-
ботки пластмасс, эта компания вот уже более 25 лет уделяет 
приоритетное внимание практическому воплощению идей, 
связанных с концепциями устойчивого развития и эконо-
мики замкнутого цикла. На предприятии, расположенном в 
общине Вайра, налажена переработка смешанного пластико-
вого лома, состоящего из фракций полимеров, относящихся 
к различным маркам. В их число обычно входят ПЭ, ПП, 
ПС и ПЭТ, а также другие материалы, используемые для 
изготовления крышек и этикеток.

Линии, задействованные в рециклинге пластмасс, обычно 
эксплуатируются в течение продолжительного времени без 
остановок на выходные дни. После измельчения, сушки и 
механической очистки новое сырье превращается в различ-
ные готовые изделия непосредственно на этом же самом 

предприятии. «Грамотный выбор шредера в значительной 
степени определяет эффективность процесса рециклинга, — 
говорит Кристиан Ляйхт, технический директор завода в 
общине Вайра. — Для того чтобы добиться высокого уровня 
производительности, принципиально важно обеспечить по-
стоянную работу оборудования, сведя простои к минимуму. 
Micromat HP во многих отношениях стал для нас настоя-
щей находкой».

«Одновальный шредер Micromat HP специально разра-
батывался нами для удовлетворения повышенных запро-
сов предприятий, занимающихся рециклингом пластмасс. 
К примеру, от машин, задействованных в данном сегменте, 
традиционно требуется повышенная пропускная способ-
ность. Кроме того, здесь также необходимо учитывать и 
значительный уровень загрязненности поступающего сы-
рья, — добавляет Йан Розенмайер, директор по продажам 
компании Lindner Recyclingtech. — Вот почему мы оснастили 
новую машину Micromat HP мощным приводом с прямой 
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ременной передачей от электродвигателя на шпиндель и ре-
гулируемым крутящим моментом. Все изнашиваемые детали 
спроектированы таким образом, чтобы облегчить процесс их 
замены. Мы также предусмотрели простой доступ к ротору 
для того, чтобы можно было легко и быстро удалять посто-
ронние объекты».

«Когда компания Lindner предложила нам сделать проб-
ный прогон новой модели Micromat HP, мы изначально 
были настроены скептически. Тем не менее результаты 
сравнительных испытаний, проводившихся с использова-
нием уже имеющихся на нашем заводе шредеров, просто 
поразили нас. Благодаря этой машине мы можем увеличить 
объем переработки отходов в несколько раз. Простота сер-
висного обслуживания также произвела на нас приятное 
впечатление. Изнашиваемые элементы, такие как ножи и 
держатели для них, закрепляются при помощи винтового 
соединения, соответственно, в случае необходимости их 
можно легко заменить, не тратя время на сварочные рабо-
ты или другие длительные или ненадежные операции», — 
рассказал господин Ляйхт. Сервисное обслуживание обеих 
линий для вторичной переработки пластика осуществля-

ется непосредственно на предприятии. В силу того что из-
мельчительное оборудование эксплуатируется в три смены, 
регламентные процедуры с ножами — их поворачивают или 
же заменяют — проводятся каждые семь дней. В случае, 
когда держатель ножа получает повреждение из-за воздей-
ствия постороннего предмета, его также можно легко за-
менить. «Буквально недавно мы приобрели второй шредер 
Micromat HP, который по своей производительности равен 
двум машинам, использовавшимся до него», — отмечает 
Кристиан Ляйхт.

Lindner Recyclingtech

  www.lindner.com

О компании 

Вот уже 75 лет семейная компания Lindner предлага-
ет клиентам инновационные машины для измельчения, 
за эти годы сумевшие отлично себя зарекомендовать. 
На двух своих производственных площадках, распо-
ложенных в австрийских городах Шпитталь-ан-дер-
Драу и Файстриц-ан-дер-Драу и оснащенных самым 
передовым промышленным оборудованием, компания 
изготавливает шредеры, а также их отдельные компо-
ненты и запасные части, которые затем экспортируют-
ся в сотню стран мира. Помимо стационарных и пере-
движных шредеров, предназначенных для вторичной 
переработки отходов, производственный ассортимент 
компании также включает в себя комплексные линии 
для рециклинга пластмасс, изготовления топлива из 
ТБО и переработки отходов древесины. Шредеры мо-
гут использоваться для измельчения бытовых, коммер-
ческих и промышленных отходов, а также древесины, 
пластика, упаковочных материалов, бумаги и легко-
весного лома. Помимо двух австрийских городов, в 
которых расположены штаб-квартира и оба завода, 
филиалы компании также были открыты на террито-
рии Германии, США и азиатских стран.

На предприятии все промышленные линии должны 
перерабатывать смешанный пластиковый лом, состоящий  
из фракций различных полимеров, включая ПЭ, ПП, ПС и ПЭТ, 
а также таких изделий, как крышки и этикетки

Вольфганг Питер (слева) и Кристиан Ляйхт на фоне шредера 
Micromat HP, приобретенного для второй линии рециклинга

https://www.lindner.com/
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10 циклов рециклинга 
базовых полимеров
Ученые Российского биотехнологического университета «РОСБИОТЕХ» (Москва) 
провели беспрецедентное по масштабу полученных результатов исследование, 
касающееся оценки потенциала рециклинга базовых полимеров. Полученные 
результаты демонстрируют, что основные технологические и эксплуатационные 
свойства полимеров сохраняются на приемлемом уровне после многократных 
циклов переработки.

Инициатива проведения фундаментального исследова-
ния принадлежит Российскому союзу химиков (РСХ) 

и Фонду содействия развития химической промышленно-
сти (ФРХП). Перед учеными стояла задача установить 
количество возможных циклов вторичной переработки 
полимеров и оценить их качество в сопоставлении с пер-
вичным материалом.

Методология, материалы и оборудование

Для исследования процессов многократной переработки 
полимеров в работе использовался метод моделирования 
при рециклинге, разработанный в ФГБОУ ВО «Российский 
биотехнологический университет» в ЦКП «Перспективные 
упаковочные решения и технологии рециклинга».

Для моделирования вторичной переработки применялись 
экструзия и измельчение. Количество циклов переработки 
составляло 10 циклов. Готовые изделия после их использо-
вания проходили основные стадии вторичной переработ-
ки — измельчение и грануляцию, которые в большей степени 
влияют на комплекс технологических и эксплуатационных 
свойств вторичного сырья.

Безусловно, важным условием вторичной переработки 
является комплексный и качественный сбор отходов, и 
именно на этом сфокусировано сразу несколько государ-
ственных программ приоритетного развития — Националь-
ный проект «Экология» и Федеральный проект «Экономи-
ка замкнутого цикла».

Полученное вторичное сырье в виде гранул обладает ком-
плексом технологических и эксплуатационных свойств для 
последующей переработки в изделие, что и формирует по 
факту оценку возможности дальнейшего его вовлечения в 
замкнутый цикл экономики.

Для получения зависимостей и обобщения полученных 
результатов многократной переработки полимера в процессе 
исследования анализировалось поведение следующих марок 
крупнотоннажных полимеров: ПС марки 585, ПВХ с пласти-
фикатором, литьевой ПЭВП марки HD 45552, экструзион-
но-выдувная марка ПЭВП HD 10530, экструзионная марка 
ПЭВП PE 10500, экструзионная марка ПЭНП 15803-020, 
экструзионная марка ПЭНП LD 40251, литьевая марка ПП 
PPH 030, а также экструзионно-выдувная марка ПП PPR 015.

Оценку полимеров проводили с использованием ком-
плексного критерия технологического старения, который 
включал в себя сумму 6 показателей с учетом одинаковой 
весомости каждого из них: молекулярной массы, разрушаю-
щего напряжения, относительного удлинения при разрыве, 
индекса содержания кислородсодержащих групп, индекса 
желтизны, показателя текучести расплава.

Такой метод позволил не только комплексно оценить из-
менение технологических, эксплуатационных свойств поли-
меров в процессе многократной вторичной переработки, но и 
изучить процессы их деструкции при многократных циклах 
экструзии и измельчения.
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Результаты показали, что все исследованные образцы по-
лимеров продемонстрировали хорошие показатели по коли-
честву циклов вторичной переработки. Это подтверждает, 
что полимеры пригодны для многократной переработки и 
являются ценным материальным ресурсом в экономике зам-
кнутого цикла с низкой экологической нагрузкой.

Использование различных типов экструдеров позволи-
ло смоделировать промышленные условия переработки и 
подтвердить стабильность свойств полимеров при много-
кратной переработке. Количество всех обнаруженных низ-
комолекулярных веществ в вытяжках из образцов после 
десятого цикла переработки соответствует нормам по ТР 
ТС 005/2011 «О безопасности упаковки». Методологиче-
ский подход, основанный на комплексной оценке техноло-
гического старения, доказал свою эффективность и может 
быть рекомендован для дальнейших исследований в области 
рециклинга полимеров.

Экспериментальные данные 

Полиэтилен низкой плотности (ПЭНП) успешно выдер-
жал все 10 циклов вторичной переработки без до-
бавления стабилизатора. Это свидетельствует о 
возможности использования ПЭНП для вторичной 
переработки на протяжении 10 циклов в изделие без 
потери свойств.

Полиэтилен высокой плотности (ПЭВП) успеш-
но выдержал все 10 циклов вторичной переработки 
со стабилизатором и 9 циклов без стабилизатора. 
Это свидетельствует о возможности использования 
вторичной переработки ПЭВП на протяжении 9-10 
циклов.

Полипропилен (ПП) успешно выдержал все 10 
циклов вторичной переработки со стабилиза-
тором и 8 циклов без стабилизатора 
(рис. 1). Это свидетельствует о 
возможности использования 
вторичной переработки ПП 
на протяжении 8-10 циклов.

Поливинилхлорид (ПВХ) 
успешно выдержал все 10 ци-
клов вторичной переработки, 
что свидетельствует о возможно-
сти осуществления рециклинга ПВХ на 

протяжении 10 циклов в изделие без потери свойств. Необ-
ходимо учитывать, что ПВХ традиционно перерабатывается 
экструзионным методом с добавлением пластификаторов и 
стабилизаторов.

Полистирол (ПС) успешно выдержал 5 циклов вторичной 
переработки. Это свидетельствует о возможности использо-
вания вторичной переработки ПС на протяжении 5 циклов 
в изделие без потери свойств.

С учетом полученных результатов, планируется дополни-
тельное исследование свойств ПС с добавлением первич-
ного материала при многократной переработке. В мировой 
практике вторичный ПС, как правило, перерабатывается с 
добавлением первичного материала.

Принимая во внимание полученные в ходе НИР резуль-
таты, Российский союз химиков выступил с предложением 

обнулить с 2025 года критерий, характери-
зующий изменение физических, химиче-
ских и механических свойств материала 
при многократном использовании с учетом 
возможного количества циклов переработ-
ки отходов при расчете ставки экологиче-
ского сбора.

Соответствующую рекомендацию Россий-
ский союз химиков направил в ответственные 
федеральные органы исполнительной власти 
и в Правительство РФ. Следующим шагом в 

фундаментальном развитии темы пере-
рабатываемости базовых полимеров, 

по мнению экспертного сообщества 
РСХ, должна стать разработка от-

раслевой методики рециклинга 
полимеров, акутализируемая 

для каждой сферы предпола-
гаемого применения вторич-

ных материалов.

«РОСБИОТЕХ»

  mgupp.ru
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Рисунок 1. Изменение технологических, эксплуатационных 
свойств и характеристических показателей старения ПП 
согласно комплексному критерию технологического старения 
(КС) (фото: ФГБОУ ВО «РОСБИОТЕХ»)

https://mgupp.ru/
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Измельчение 
габаритных отходов

На заводе Remondis в шведском городе Ростанг ПЭВП-трубы и другие  
пластиковые отходы преобразуются в новое сырье с помощью измельчителя  
WEIMA PowerLine 2500 и последующей промывочной установки. А недалеко  
от этого предприятия на рециклинговом заводе Remondis в Стаффансторпе 
одновальный измельчитель WEIMA S7.20 дробит крупные, тяжелые куски  
отходов полиэтилена. Использование мощных установок WEIMA позволяет 
эффективно перерабатывать даже самые габаритные материалы. 

Дробление ПЭВП-отходов

На заводе в Ростанге ПЭВП-отходы, 
включая толстостенные трубы и другие 
изделия, измельчаются и промываются, 
а затем дробленые флексы продаются 
в качестве вторичного сырья клиентам, 
которые производят из них новую про-
дукцию. Remondis требовалась надеж-
ная машина для измельчения матери-
алов. «Мы измельчаем очень тяжелые 
и габаритные куски материала. Требо-
вания к измельчителю были высоки-
ми: он должен стабильно работать при 
любых погодных условиях, поскольку 
его нужно было установить на откры-
том воздухе», — говорит Пер Перссон, 
руководитель участка измельчения на 
заводе в Ростанге. WEIMA поставила 

на это предприятие одновальный из-
мельчитель PowerLine 2500. Решающи-
ми факторами для выбора данной уста-
новки стали ее прочная конструкция, 
превосходное исполнение и удобство 
обслуживания.

Учитывая наличие смотрового лючка 
на гидравлическом приводе, плановое 
обслуживание — будь то поворот но-
жей, оптимизация зазора между ножа-
ми или удаление посторонних загряз-
нений — значительно упрощается.

Пропускная способность установ-
ки — 5 т/час. Для получения в процессе 
переработки прочных труб однородных 
частиц размером 40 мм измельчитель 
оснащен специальным ротором диа-
метром 800 мм и рабочей шириной 

2500 мм. Благодаря мощному гидрав-
лическому приводу от лидера швед-
ского рынка Haegglunds Bosch Rexroth 
достигается производительность около 
5 т/час при измельчении труб из полиэ-
тилена высокой плотности. Кроме того, 
для эффективной работы в холодные 
зимние дни был поставлен специаль-
ный «зимний пакет» гидравлики.

После измельчения пластиковые 
хлопья транспортируются конвейер-
ной лентой в бункер. В другом зале 
дробленый пластик очищается, обезво-
живается и упаковывается в большие 
мешки на моечной установке. Затем 
промытые хлопья продаются и служат 
сырьем для изготовления регранулята, 
а в последующем — новых изделий.

Измельченные 
частицы ПЭВП-труб
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Измельчение тяжелых кусков 

полиэтилена

В Стаффансторпе, городе, располо-
жившемся на 50 км южнее Ростанга, 
измельчаются производственные от-
ходы, получаемые от нескольких кли-
ентов Remondis в виде тяжелых кусков 
полиэтилена. Сложность заключается 
в размере и огромном весе материала, 
который достигает 300 кг. Поскольку 
это делает невозможным использова-
ние конвейерной ленты, большие куски 
подаются в бункер измельчителя с по-
мощью крана. Для дробления в Стаф-
фансторпе используется одновальный 
измельчитель WEIMA S7.20. С длиной 
ротора 2000 мм и двигателем мощно-
стью 110 кВт установка имеет доста-
точный объем для переработки твердых 
кусков полиэтилена в хлопья размером 
60 мм. Начальник производства Менсур 
Османи подчеркивает удобство обслу-
живания, прочность и надежность из-
мельчителя: «Мы также изучали обору-

дование других брендов, но в конечном 
итоге поняли, что установка WEIMA 
лучше всего соответствует нашим тре-
бованиям и тем задачам, которые у нас 
возникают в связи с переработкой спец-
ифических материалов».

Высококачественный регранулят

После измельчения хлопья одного 
размера перерабатываются во вторич-
ные гранулы с помощью экструдера. 
Особое внимание уделяется обеспече-
нию того, чтобы регранулят был одно-
родным по составу и визуально. Для 
этого входящие материалы регулярно 
тестируются в собственной лаборато-
рии предприятия перед переработкой: 
так надежно определяется тип пластика.

Использование измельчителей 
WEIMA на заводах Remondis в Ро-
станге и Стаффансторпе демонстри-
рует, насколько эффективной может 
быть современная переработка отхо-
дов. Надежность машины обеспечива-

ет высокую готовность к длительной 
эксплуатации с минимальными про-
стоями для обслуживания. Установ-
ки позволяют перерабатывать самые 
сложные материалы и производить 
высококачественный регранулят. Бла-
годаря рециклингу ценное сырье воз-
вращается в производственный цикл, 
тем самым уменьшая воздействие му-
сора на окружающую среду.

Remondis демонстрирует, что ин-
новационные технологии и защиту 
окружающей среды можно успешно 
сочетать, и делает это уже давно. «Мы 
работаем с WEIMA уже более 25 лет. 
Если кому-то в полимерной промыш-
ленности нужен измельчитель, я бы по-
рекомендовал WEIMA, поскольку эти 
установки справляются даже с тяжелы-
ми и крупногабаритными отходами», — 
заключает Менсур Османи.

WEIMA 

  weima.com

Одновальный 
измельчитель 
PowerLine 2500

Отходы ПЭВП-труб

Мощный ротор 
для переработки 
крупногабаритных отходов

Одновальный 
измельчитель 
WEIMA S7.20

https://weima.com/
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Переработка ПЭТ-хлопьев  
в БОПЭТ-пленку

Индийская компания Industries Este планирует установить оборудование  
по переработке отходов типа OMNI 200 фирмы Gneuss с целью обеспечения 
экологичности производства БОПЭТ-пленки и выполнения требований 
правительственной программы Индии по защите окружающей среды.

На сегодняшний день густонасе-
ленная страна Индия стремится 

сократить количество пластиковых 
отходов и развивать экономику зам-
кнутого цикла. К 2025 году должны 
быть созданы комплексные системы 
сбора отходов и инфраструктура для 
их переработки, чтобы увеличить долю 
вторичного материала в упаковке. Пра-
вительство Индии ужесточает правила 
расширенной ответственности произ-
водителей в отношении планирования 
ресурсов предприятий (ERP),уделяя 
особое внимание обязательным квотам 
по использованию отходов. Произво-
дители должны гарантировать изготов-
ление определенной части упаковки из 
вторичного сырья. Квоты различаются 
в зависимости от типа материала и упа-
ковки, включая переработку как про-
мышленных, так и бытовых отходов. 
Они призваны стимулировать спрос 
на вторичное сырье и увеличить рынок 
рециклинга в целом. 

Повышение устойчивости 

производства

Ester Industries является ведущим 
производителем БОПЭТ-пленки, спе-
циализирующемся на производстве 
высококачественной и уникальной 
пленочной продукции. Основанная 
в 1985 году компания располагает 
современными производственными 
мощностями в таких крупных горо-
дах Индии, как Хатима (штат Утта-
ракханд) и Хайдарабад (штат Телан-
гана). Ester обслуживает в том числе 
мировой рынок, экспортируя свою 
широкий ассортимент продукции в 
более чем 85 стран.

Ester Industries стремится к дальней-
шему неуклонному повышению эколо-
гической устойчивости своего производ-
ства и поэтому выпускает ПЭТ-пленки 
из бытовых отходов (PCR). Компания 
продолжает расширяться, направляя 
крупные инвестиции, например, в стро-
ительство нового завода в индийском 

городе Хайдарабаде (штат Теланган) с 
целью увеличения мощностей по вы-
пуску гибкой упаковки.

Для дальнейшего расширения своих 
технологических возможностей компа-
ния Ester Industries приняла решения 
установить на своем новом заводе в 
Хайдарабаде систему рециклинга от 
Gneuss модели OMNI 200, позволя-
ющую эффективно перерабатывать 
бутылочные ПЭТ-хлопья в гранулы 
пищевого назначения для дальнейшего 
производства БОПЭТ-пленки.

Система OMNI 200

Компания Gneuss, известная на 
мировом рынке своими передовыми 
технологиями рециклинга, поставит 
сверхсовременное оборудование мощ-
ностью в 2000 кг/ч для переработки из-
мельченного сырья из использованных 
ПЭТ-бутылок, поступающих из Индии 
и близлежащих регионов. ПЭТ-хлопья 
перерабатываются непосредственно в 

Система OMNI 200 включает подающее 
материал устройство 3CRotary, экструдером 
MRS, вакуумную установку с водокольцевым 
насосом, две системы фильтрации расплава 
RSFgenius и установку гранулирования на 
выходе
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пищевые гранулы без предваритель-
ной сушки или кристаллизации мате-
риала. Гранулы, произведенные систе-
мой OMNI 200, будут использоваться 
на собственном производстве пленки 
БОПЭТ. 

Система переработки OMNI состо-
ит из роторного устройства 3C, обе-
спечивающего постоянную подачу 
материала в экструдер и высочайший 
уровень стабильности процесса даже 
при колебаниях насыпной плотности 
материала. В комплектацию системы 
также входит экструдер MRS, базиру-
ющийся на традиционной одношнеко-
вой технологии, но оснащенный мно-
гошнековой секцией дегазации. Такая 
конструкция обеспечивает высокоэф-
фективную и бережную дегазацию и 

деконтаминацию расплава полимера, 
гарантируя соответствие качества ко-
нечной упаковочной продукции стро-
гим стандартам для прямого контакта 
с продуктами питания.

В системе переработки OMNI для 
Ester Industries предусмотрен экстру-
дер MRS 200, дегазирующий расплав 
при абсолютном вакууме в 25 мбар, 
позволяющем использовать надеж-
ную вакуумную систему с водоколь-
цевым насосом.

Уникальность системы OMNI 200 
для нового производственного цеха 
Ester заключается в двойном процессе 
механической очистки расплава с тон-
костью фильтрации до 16-20 мкм, что 
необходимо для дальнейшей эффек-
тивной переработки гранул до создания 
БОПЭТ-пленки. Это стало возможным 
благодаря установке двух систем филь-
трации RSFgenius, способствующих 

высочайшему качеству фильтрации при 
минимальных потерях материала. Эти 
полностью автоматически функциони-
рующие системы фильтрации оснаще-
ны встроенными механизмами обрат-
ной промывки, предусмотренными для 
самоочистки фильтров без остановки 
процесса производства и без колебаний 
давления расплава. 

Переработка бутылочных ПЭТ-
хлопьев на OMNI 200 не требует пред-
варительной сушки, что значительно со-
кращает время теплового воздействия 
на материал и обеспечивает более щадя-
щую ее обработку. Одним из ключевых 
факторов системы является передовая 
технология фильтрации с исключи-
тельно длительным сроком службы 
фильтрующих элементов даже при тон-
кой фильтрации и переработке сильно 
загрязненных вторичных материалов. 
Кроме того, система обеспечивает как 
экономические (благодаря энергосбе-
режению), так и экологические пре-
имущества вследствие минимальных 
потерь материала в виде отходов. Это 
характеризует ее как чрезвычайно эф-
фективное и безвредное для окружаю-
щей среды решение.

Ожидается, что новый завод по пере-
работке отходов с внедренной системой 
OMNI 200 будет введен в эксплуата-
цию до конца 2025 года.

Gneuss Kunststofftechnik GmbH                                  

  www.gneuss.com 

Запатентованная роторная  
система фильтрации RSFgenius

Экструдер MRS и фильтрационная 
система RSFgenius

https://www.gneuss.com/
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Самая большая линия 
вторичной переработки

Австрийская компания EREMA, ведущий мировой производитель оборудования  
для вторичной переработки пластмасс, на прошедшей в Германии выставке 
Fakuma-2024 представила свою самую большую линию INTAREMA 2325  
длиной 12 м и производительностью 4 т/ч.

2024 год остается сложным для ев-
ропейских переработчиков пластмасс. 
Спрос остается низким, импортные 
и первичные полимеры превышают 
цены на вторично переработанные ма-
териалы, а процентные ставки только 
начинают снижаться. Многие пере-
работчики пластмасс от Германии до 
Нидерландов стали неплатежеспособ-
ными или обанкротились.

«Я думаю, что на рынке произой-
дет консолидация. Тот, кто сегодня 
продает первичные полимеры, рабо-
тает на профицитном рынке. Если 
завтра кто-то попросит его сделать 
марку с 30-процентным содержани-
ем вторичного сырья, то, конечно, он 
хотел бы иметь возможность полу-
чать вторичное сырье сам. Я думаю, 
что крупные поставщики первичного 

материала готовятся также стать по-
ставщиками рециклята. Поэтому бу-
дет консолидация рынка: компании, 
занимающиеся вторичным сырьем, 
могут объединяться в более крупные 
группы. Таким предприятиям потре-
буются более крупные перерабаты-
вающие машины, а EREMA станет 
поставщиком этих более произво-
дительных машин», — утверждает 

Разработчики EREMA перед линией 
INTAREMA® 2325 T-VEplus® RegrindPro® —

самой большой машина для доизмельчения 
отходов полиолефинов (фото: EREMA)
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управляющий директор компании 
EREMA Робин Рот.

Линия INTAREMA 2325

EREMA предложила участникам 
сектора рециклинга полиолефинов со-
вершенно новое измерение — работу 

на самой производительной в мире на 
сегодняшний день линии INTAREMA 
2325. Новая модель располагает бло-
ком предварительной подготовки 
диаметром 2,3 м и шнек экструдера 
диаметром 250 мм, которые позво-
ляют достигать производительности 
вторичной переработки полиолефина 
более 4 т/ч.

«Новое законодательство (PPWR) 
и добровольные обязательства основ-
ных брендов в упаковочной отрасли 
означают, что в будущем нашим кли-
ентам придется перерабатывать все 
больше пластиковых отходов, чтобы 
производить высококачественные пе-
реработанные гранулы без каких-либо 
компромиссов. INTAREMA 2325 — 
наш ответ на этот вызов», — говорит 
Маркус Хубер-Линдингер, управляю-
щий директор компании EREMA.

Самый большой лазерный фильтр

Машина INTAREMA 2325 включает 
в себя самую большую систему лазер-
ных фильтров, когда-либо созданную 
EREMA. Фильтр Quattro Laser Filter 
2/406 имеет общую площадь фильтра-
ции 7800 см2 и отличается высокой 
стабильностью благодаря прочной 
конструкции.

После фазы экструзии загрязнен-
ный расплав пластика течет через 
круглое распределительное кольцо 
в корпус и продавливается через два 
сетчатых диска-сита, после чего поки-
дает фильтр в чистом состоянии через 

Робин Рот, генеральный  
директор компании EREMA 

Маркус Хубер-Линдингер, 
управляющий директор  
компании EREMA
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сборный канал. Частицы загрязнений 
собираются на сите по мере течения 
расплава. Скребковый диск с тремя 
скребками с каждой стороны враща-
ется между сетчатыми дисками. На-
прессованные скребки поднимают 
загрязнения с гладких, закаленных 
сетчатых дисков и направляют их не-
посредственно в систему разгрузки.

Многие из специально изготовлен-
ных крупногабаритных компонентов 
были установлены и подобраны вме-
сте впервые для INTAREMA 2325, 
включая двигатели , рассчитанные на 
690 В. EREMA уверяет, что тщатель-
но продуманная конфигурация линии 
упрощает предварительную установку, 
транспортировку и техническое обслу-
живание оборудования.

Технология Counter Current

Как и все машины INTAREMA, мо-
дель 2325 также снабжена технологией 
Counter Current, которая перемещает 
полимер через блок предварительной 
подготовки в направлении, противо-
положном направлению движения 
шнека экструдера, обеспечивая тем 
самым стабильно высокую произво-
дительность в широком диапазоне 
температур.

Основной принцип работы систе-
мы TVEplus Counter Current заклю-
чается в фильтрации расплава перед 
зоной дегазации. Это позволяет про-
изводить вторично переработанные 
гранулы высокого качества, а значит 
доля переработанного пластика, ис-
пользуемого в конечном продукте, 
может быть значительно увеличена. 
«Наши длительные испытания с ис-
пользованием около 500 т матери-

ала показали, что INTAREMA 2325 
впечатляет получением высококаче-
ственного регранулята при высокой 
производительности, и все это в рам-
ках очень стабильного процесса», — 
говорит Софи Пахнер, менеджер по 
исследованиям и разработкам в ком-
пании EREMA.

Изменения в стратегии

В то время как бизнес в Европе по-
шел на спад, продажи в Индии, Китае 
и США помогли EREMA немного 
сбалансировать ситуацию с прода-
жами. В компании рассматривают 
рынок Индии как весьма сильный, 
поскольку страна продолжает разра-
ботку законодательства о вторичной 
переработке пластиков. «В Индия за-
конодательство поддерживает отрасль 
переработки в отличие от многих 
стран Юго-Восточной Азии. Индия 
относится к рециклингу очень серьез-
но и стремится создавать цикличные 
производственные процессы. Они не 
хотят совершать ошибок, которые 
были допущены во многих странах 
Юго-Восточной Азии», — отмечает 
Робин Рот.

Несмотря на то, что экономика Ки-
тая замедлила свое развитие в этом 
году, EREMA по-прежнему получает 
хорошие заказы из азиатской страны, 
в том числе на комплдексные поставки 
машин.

Многочисленные проблемы, с ко-
торыми сталкивается европейский 
рынок, заставили многих немецких и 
австрийских производителей машин 
перенести производство или сборку за 
границу, однако у компании EREMA 
пока таких планов нет.

В компании намерены децентрали-
зовать сервисную поддержку, пред-
лагая клиентам квалифицированных 
сервисных специалистов в их же ча-
совом поясе, разговаривающих, же-
лательно, на языке региона. Это из-
менение стратегии было вызвано не 
только уроками пандемии COVID-19, 
но и тем фактом, что становится все 
труднее найти специалистов, которые 
готовы тратить значительное количе-
ство времени на поездки.

EREMA адаптировалась к этим ус-
ловиям, разработав онлайн-инстру-
мент поддержки, чтобы быстро свя-
зывать клиентов с соответствующим 
специалистом, а также внутреннюю 
программу обучения для сотрудников.

Химическая переработка

Направление CHEMAREMA пред-
лагает индивидуальные решения для 
химической переработки самых раз-
ных отходов. Экструзионные системы 
спроектированы с учетом требований 
каждого входного потока, включая 
высокую степень гибкости, чтобы 
учитывать любые отклонения, кото-
рые могут возникнуть в материале, 
подаваемом в систему.

«Основой нашего бизнеса, конечно, 
по-прежнему являются рынки вторич-
ной переработки потребительских бу-
тылок в бутылки и постиндустриаль-
ные рынки. Текстильная и химическая 
переработка — нишевые, но мы как 
пионеры внедрения технологии пере-
работки бутылок в бутылки, должны 
то же самое сделать с волокном», — го-
ворит Робин Рот.

EREMA Group                              

  www.erema.com 

Семейство установок,  
входящих в линию INTAREMA

https://www.erema.com/
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Компаунды для автопрома  
из бытовых отходов
Немецкая компания WIS Kunststoffe, специализирующаяся на выпуске компаундов 
и дистрибуции полимеров, расширила ассортимент предлагаемых материалов, 
приступив к промышленному производству компаундов с содержанием вторичного 
сырья из потребительских отходов для автопрома.

«В настоящее время потребители все чаще обращают 
внимание на углеродный след изделий из пласт-

масс. Его можно эффективно сократить за счет использо-
вания вторичного сырья, полученного путем переработ-
ки бытовых отходов (PCR)», — утверждает генеральный 
директор компании WIS Kunststoffe Даниэль Ремхильд.

Однако вторичная переработка и обеспечение стабильно 
высокого качества получаемого материала является дале-
ко не тривиальной задачей. Это особенно актуально для 
рекомпаундов, которые производятся путем рециклинга 
потока материалов, извлеченных из бытовых отходов. В 
частности, вторсырье для выпуска инженерных термопла-
стов получают из остатков ковров, автомобильных поду-
шек безопасности или рыболовных сетей.

В то время как промышленные отходы пластмасс обыч-
но поставляются в несмешанном виде и без примесей, 
бытовые отходы из мусорного мешка или других потоков 
должны быть сначала отсортированы и промыты, что тре-
бует серьезных затрат.

«В последние годы мы инвестировали значитель-
ные средства в покупку оборудования и организацию 
аналитической лаборатории, и теперь мы производим 
рекомпаунды для автопрома из бытовых отходов с га-
рантированными свойствами. С нашими материалами 
переработчики могут одновременно достичь требуемой 
нормативами квоты вторсырья и быть уверенными в том, 
что они перерабатывают материал, который всегда соот-
ветствует согласованным спецификациям», — объясняет 
Даниэль Ремхильд.

В настоящее время в ассортименте WIS Kunststoffe 
поставляет рекомпаунды на основе ПП, ПБТ, АБС, ПК/
АБС, ПК, различные ПА и ТЭП, которые отвечают самым 
актуальным мировым стандартам для пластмасс в авто-
мобилестроении, как для внутренней отделки, так и для 
деталей кузова.

WIS Kunststoffe предлагает различные модификации 
компаундов со стекловолокном или тальком, а также ог-
нестойкие варианты. Также возможны материалы с на-
полнителем из углеродных волокон. Для использования 
в интерьере предлагаются марки с оптимизированным за-
пахом, которые можно предварительно протестировать в 
собственной лаборатории.

Новый законопроект в ЕС требует фиксированных квот 
на вторичное сырье во все большем количестве областей 
применения, которые в будущем будут увеличиваться. 
Поэтому для переработчиков пластмасс использование 
вторсырья будет становиться неизбежным.

Специалисты WIS ожидают, что доля производства ре-
компаундов из PCR-материалов будет постоянно увели-
чиваться. В настоящее время соотношение рециклатов из 
бытовых и постиндустриальных отходов составляет 60% к 
40%. В течение следующих трех лет в компании ожидают, 
что доля использования потребительских отходов вырас-
тет до 80%.

WIS Kunststoffe

  wiskunststoffe.de

Даниэль Ремхильд, генеральный  
директор компании WIS Kunststoffe

https://wiskunststoffe.de/


44 ЭКСТРУЗИЯ 1/2025

ЭКОНОМИКА ЗАМКНУТОГО ЦИКЛА

Цифровая модель 
рециклингового завода
На выставке Fakuma-2024 компании Coperion и Herbold Meckesheim совместно 
представили многочисленные продукты и технологические решения, которые 
значительно повышают эффективность производства и переработки первичных и 
вторичных пластмасс и обеспечивают стабильно высокое качество продукции.

Компании Coperion и Herbold Meckesheim продемонстри-
ровали свой опыт в создании целых систем с использо-

ванием виртуальной анимации: можно было увидеть работу 
как комплексной установки по производству компаундов, 
так и целого завода, занимающегося вторичной переработ-

кой отходов пластмасс. Цифровые симуляторы позволяли 
погрузиться в процессы и функции ключевых компонентов, 
предлагая подробный обзор технологии в действии.

Установки для переработки отходов

На выставке были представлены роторные дробилки 
Herbold Meckesheim различного размера для широкого спек-
тра применений. Уникальная геометрия режущих элементов 
ротора является основной причиной высокой эффективно-
сти установок Herbold Meckesheim.

Coperion и Herbold Meckesheim предлагают полностью 
интегрированные системы для вторичной переработки ши-
рокого спектра пластиков. Такие установки охватывают всю 
технологическую цепочку переработки пластмасс от механи-
ческой обработки (измельчения, мойки, разделения, сушки и 
агломерации), затем транспортировки сыпучих материалов, 
а также их подачи вплоть до компаундирования и гранули-
рования.

В настоящее время Coperion и Herbold Meckesheim внедря-
ют комплексную систему переработки отходов по техноло-

Компании Coperion и Herbold Meckesheim 
реализуют комплексные системы для переработки 

всех видов пластмасс и получения конечного 
продукта высочайшего качества

(фото: Herbold Meckesheim)

Дробилки Herbold Meckesheim отличаются особой 
геометрией режущих элементов ротора
(фото: Herbold Meckesheim)
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гии «от бутылки к бутылке» для индийского производителя 
преформ и пластиковой упаковки Magpet Polymer Pvt Ltd. 
На этом заводе выполняется каждый технологический этап 
от механической обработки использованных ПЭТ-бутылок 
до выгрузки высококачественного ПЭТ-гранулята. Для 
удовлетворения любых потребностей используется двухшне-
ковый экструдер ZSK с полностью настроенным периферий-
ным оборудованием. Компания Magpet заключила контракт 
на строительство данного завода с компаниями Coperion и 
Herbold в Мекесхайме, поскольку они оптимально скоорди-

нировали свои технологии и внедрили эффективные реше-
ния по переработке отходов пластмасс, которые гарантируют 
получение вторичного сырья высокого качества.

Обе компании располагают современными испытатель-
ными центрами в Германии, где клиенты могут тестировать 
различные технологии вторичной переработки в производ-
ственных условиях, прежде чем сделать инвестиции. На 
предприятии Herbold Meckesheim площадью 800 м2 уста-
новлена демонстрационная комплектная линия мойки и 
оборудование для измельчения отходов пластмасс, а не-
давно открытый Центр инноваций в области переработки 
Coperion оснащен полностью настраиваемыми установками 
для тестирования любых рециклинговых процессов.

Умное дозирование

Благодаря постоянным исследованиям компания Coperion 
продолжает следовать своей цели — устанавливать новые 
стандарты в машиностроении и производстве оборудования 
для технологий переработки. Например, в начале этого года 
Coperion представил переработанную версию лабораторного 
экструдера ZSK 18 MEGAlab. Благодаря оптимизирован-
ной конструкции ZSK MEGAlab теперь обеспечивает еще 
большую гибкость и безопасность в обращении. Используя 
недавно разработанную запатентованную платформу подачи, 
можно разместить до четырех дозаторов-питателей над при-
емным цилиндром экструдера с большой вариабельностью, 
что позволяет очень гибко добавлять компоненты в процессе 
компаундирования. Линейка питателей ProRate PLUS также 
включает новые разработки. Благодаря двухшнековому экс-
трудеру ProRate™ PLUS-MT и новому активатору сыпучих 
материалов ProFlow™ теперь возможна эффективная подача 
порошковых добавок. 

Coperion                                  

 www.coperion.com  

Herbold Meckesheim                                   

 www.herbold.com 

Новейшая версия лабораторного экструдера Coperion ZSK 
18 MEGAlab сочетает в себе проверенные функции серии 
ZSK с новыми разработками, обеспечивающими гибкое и 
интуитивно понятное управление
(фото: Coperion)

Гравиметрические одно- и двухшнековые 
питатели ProRate PLUS демонстрируют 
высокую прочностью конструкции и хорошее 
соотношение цены и качества  
(фото: Coperion K-Tron)

https://www.coperion.com/
https://www.herbold.com/
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Двойная фильтрация  
в процессе рециклинга 
пластмасс
В настоящее время индустрия пластмасс переживает глубокую трансформацию, 
вызванную тем, что мировая общественность выражает все большую 
обеспокоенность современным состоянием окружающей среды, а законодательные 
нормы, ограничивающие использование пластика, последовательно ужесточаются. 
Важнейшей составляющей наблюдаемых в отрасли перемен является внедрение  
все более передовых методов рециклинга, в том числе опирающихся  
на использование систем двойной фильтрации расплава. На фоне увеличения 
спроса на высококачественный рециклят развитие подобных технологий  
позволяет внедрять критически важные техпроцессы, обеспечивающие чистоту  
и однородность восстановленных материалов, что делает их пригодными  
для все более широкого применения.

Вызовы рынка

Мировая проблема, связанная с тем, 
что генерация пластиковых отходов 
исчисляется миллионами тонн в год, 
уже достигла пугающих масштабов, 
поскольку львиная их доля попадает 
на свалки или выбрасывается прямо в 
окружающую среду, где может разла-
гаться веками. Выход есть, и это — ре-
циклинг. Однако применяя традици-
онные методы, очень сложно получить 
материалы, достаточно качественные 
для изготовления продукции с высо-
кой добавленной стоимостью. Различ-
ные примеси, такие как грязь, масло 
или частицы металла, негативно влия-
ют на функциональные характеристи-
ки вторичных пластиков, ограничивая 
возможности для их использования, а 
также их рыночную стоимость.

Растущий спрос на высококаче-
ственный рециклят, подстегиваемый 
как покупательскими предпочтения-
ми, так и законодательными нормами, 
приводит к последовательному вне-
дрения систем двойной фильтрации 
расплава на предприятиях, специали-
зирующихся на вторичной переработ-
ке полимеров. Компании, связанные 
с индустрией пластмасс и располо-
женные на различных звеньях соот-
ветствующих производственно-сбы-
товых цепочек, вкладывают средства 
в передовые технологии рециклинга 
с целью повышения качества продук-
ции и поддержания своей конкурен-

тоспособности на этом быстроразви-
вающемся рынке.

К примеру, в Европе, где принятие 
строгих законов, таких как директива 
Евросоюза об одноразовых изделиях 
из пластика, вынуждает предприятия 
переходить на более экологичные ре-
шения, использование технологии 
двойной фильтрации становится стан-
дартной практикой на многих заводах, 
специализирующихся на рециклинге 

пластмасс. В Америке усиливаются 
схожие тенденции, вызванные тем, 
что штаты и отдельные муниципали-
теты принимают законы, нацеленные 
на сокращение генерации пластиковых 
отходов и повышение эффективности 
их рециклинга.

Стенд компании FIMIC на выставке  
NPE-2024 и демонстрация системы ERA
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Суть технологии

Отвечая на вызовы современности, участники полимерной 
отрасли все шире внедряют на своих предприятиях техноло-
гию двойной фильтрации расплава. В рамках соответствую-

щего техпроцесса полимерный материал, подвергаемый реци-
клингу, проходит две последовательные стадии фильтрации в 
результате чего повышается его чистота, что самым положи-
тельным образом сказывается на качестве готовой продукции.

Система ERA обеспечивает сразу две стадии  
фильтрации расплава

www.smart-extrusion.com

×èòàéòå 
ïðîôåññèîíàëüíûé 

ÆÓÐÍÀË ÎÁ ÝÊÑÒÐÓÇÈÈ 
áåñïëàòíî íà ïîðòàëå

https://www.smart-extrusion.com/


48 ЭКСТРУЗИЯ 1/2025

ЭКОНОМИКА ЗАМКНУТОГО ЦИКЛА

На второй стадии применяется фильтр тонкой очистки 
либо специальная дополнительная система, спроектиро-
ванная таким образом, что способна удалять даже мель-
чайшие посторонние частицы и загрязнители, которые 
могли остаться неотсеянными во время первой филь-
трации. В результате на выходе получается значительно 
более чистый высококачественный рециклят, способный 
удовлетворить даже самым строгим требованиям, предъ-
являемым различными отраслями, включая автомобиле-
строение, индустрию упаковки и производство товаров 
народного потребления.

Однако, помимо указанных преимуществ, с технологией 
двойной фильтрации связаны и некоторые сложности. Ее 
внедрение на предприятии потребует существенных затрат 
на приобретение оборудования и организацию техпроцесса, 
что может стать серьезным препятствием в том случае, если 
планируемые объемы рециклинга невелики. Кроме того, 
повышается сложность техпроцесса рециклинга, а значит с 
большой вероятностью и операционные расходы.

Фильтр расплава ERA

Компания FIMIC предлагает проверенную в деле техноло-
гию двойной фильтрации расплава, которая позволяет пере-
рабатывать сильно загрязненные пластиковые отходы при 
помощи всего лишь одной машины. Разработанная фирмой 
система ERA обеспечивает сразу две стадии фильтрации 
расплава.

Она позволяет осуществлять эффективную вторичную 
переработку даже очень загрязненного полимерного ма-
териала без необходимости устанавливать два отдельных 
фильтра расплава с насосом между ними или даже два от-
дельных экструдера. Таким образом, предприятия, специ-
ализирующиеся на рециклинге, получают возможность не 
только избежать дополнительных расходов, но и сократить 
время переработки расплава на линии и тем самым снизить 
риск деградации полимеров, вызываемый продолжитель-
ным трением.

Можно считать доказанным тот факт, что рециклинг 
пластмасс, проходящий в условиях сниженной температуры, 
пониженного давления и укороченного рабочего цикла, спо-
собствует повышению качества готовых изделий. Компания 
FIMIC прилагает особые усилия для того чтобы обеспечить 
указанные условия переработки в первую очередь для быто-
вых отходов. При этом она стремится удержать операцион-
ные расходы на низком уровне, что является лишь одним из 

множества преимуществ, которыми обладает оборудование, 
выпускаемое этой фирмы.

Разместив первое сито и второе, более мелкое, во второй 
фильтрационной камере, переработчик может обеспечить 
предварительную фильтрацию расплава в первой камере 
очистки системы ERA с выбросом загрязнителей через 
первый выпускной клапан. Подобным образом можно из-
бавиться и от посторонних примесей, задержанных вторым 
ситом, выбросив их через второй выпускной клапан (рас-
положенный у нижней части фильтра расплава). Выпуск-
ные клапаны активируются независимо друг от друга, и 
тот, который установлен во второй камере, работает в более 
медленном темпе и через него проходит меньше примесей, 
чем через первый.

Новая технология, разработанная компанией FIMIC, по-
зволяет перерабатывать сильно загрязненные пластиковые 
отходы при помощи одной машины, обеспечивающей две 
стадии фильтрации. На первой используется дешевое сито, 
задерживающее самые крупные (и обычно самые опасные) 
загрязнители, а на второй — более мелкое (и, соответственно, 
более дорогое). 

Фильтр расплава ERA от компании FIMIC олицетворя-
ет собой серьезный прогресс на пути развития технологий 
рециклинга пластмасс, способный дать ответ на некоторые 
из самых актуальных вызовов, с которыми сталкивается 
полимерная отрасль. Благодаря возможности работать в 
автоматическом режиме, наличию системы самоочистки, а 
также способности справляться даже с самыми высокими 
уровнями загрязнения материала, данное устройство позво-
лило установить новые стандарты в области эффективности, 
качества и гибкости техпроцесса рециклинга. На фоне про-
должающегося увеличения спроса на высококачественный 
вторичный пластик система ERA вполне способна сыграть 
критически важную роль, поддерживая усилия полимерной 
отрасли, направленные на снижение ущерба для окружаю-
щей среды и сокращение объемов генерации пластиковых 
отходов.

FIMIC

  www.fimic.it  

Стретч-пленка из линейного ПЭНП, изготовленного из 
отходов, прошедших предварительную сортировку без мойки. 
Расплав отфильтрован при помощи системы ERA 500 (слева) 
и при помощи другого устройства (справа)

https://www.fimic.it/
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Листы из вторички  
для термоформования
Компания Poeppelmann (Германия) производит термоформуемые пленки  
из полипропилена для выпуска цветочных горшков и делает ставку  
на максимальное использование вторично переработанного сырья.

Сегодня доля вторично переработанных материалов в 
пластиковых изделиях должна постоянно увеличивать-

ся. Это единственный способ сделать экономику замкнутого 
цикла успешной. Однако чем выше доля вторичного сырья, 
тем сложнее переработка. В частности, вторичная переработ-
ка потребительских отходов (PCR, Post-Consumer Recyclate) 
является сложной задачей.

Доступные в Германии вторичные отходы, поставляемые 
по системе DSD (Duales System Deutschland), представляют 
для переработчиков пластмасс огромную проблему, посколь-
ку качество и состав сильно колеблются от партии к партии, 
поэтому стабильное производство высококачественной про-
дукции часто кажется невозможным, особенно в сфере пле-
нок и листов, где имеющиеся на рынке технологии зачастую 
уже достигли своих пределов.

После долгих испытаний в технологическом центре компа-
нии Reifenhaeuser (Германия) новые линии Value Sheet Inline 
для Poeppelmann были оснащены индивидуально сконфи-
гурированными экструдерами и шнеками специальной гео-
метрии, которые точно соответствуют требованию клиента и 
позволяют производить термоформуемые пленки из ПП для 
последующего изготовления цветочных горшков из 100-про-
центного вторичного сырья.

«В рамках проекта мы смогли показать, что высококаче-
ственные пластиковые изделия могут выпускаться из полно-
стью вторичного материала, имеющего, как правильно, не-
стабильное качество, при это процесс будет технологически 
стабильным и экономичным», — говорит Юрген Фриллинг, 
руководитель отдела закупок компании Poeppelmann.

Системы были интегрированы в линию термоформова-
ния на двух площадках Poeppelmann — в Германии и США, 
работающих в режиме 24/7. Оборудование Reifenhaeuser  

Value Sheet гарантирует высочайшее качество надежность 
и безопасность как процесса экструзии, так и каландрования. 
Компания Poeppelmann использует разработанные системы, 
принимая во внимание все необходимые нормы и стандарты 
в том числе США. Системы и производственный процесс 
совместимы на международном уровне и были введены в 
эксплуатацию при поддержке экспертов Reifenhaeuser.

Poeppelmann

  www.poeppelmann.com

О компании 

Poeppelmann является ведущим переработчиком 
пластмасс со штатом 2,5 тыс. сотрудников и пятью про-
изводственными площадками, оснащенными 700 ли-
тьевыми машинами, термоформовочными системами и 
экструдерами. Компания Poeppelmann была основана в 
1949 году как семейное предприятие в Лоне (Германия) 
и сегодня обслуживает клиентов более чем в 90 странах.

Poeppelmann активно действует в автомобильной, 
медицинской, пищевой, косметической и фармацев-
тической промышленности, а также в садоводческой 
сфере и обеспечивает ресурсо- и климатически без-
опасные решения.

Благодаря специально разработанным экструдерам и 
геометрии шнеков, а также оптимизированному процессу 
экструзии Poeppelmann может получать листы из 100% 
вторичного ПП для дальнейшего термоформования 
цветочных горшков

https://www.poeppelmann.com/
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EVOH признан пригодным 
для рециклинга пленок
Немецкий Центральный регистр упаковки (Zentrale Stelle Verpackungsregister, ZSVR) 
опубликовал новый минимальный стандарт для оценки структуры упаковки, удобной 
для последующего рециклинга. Барьерные пленки, которые помимо полиэтилена 
(ПЭ) и полиамида (ПА) также содержат слой сополимера этилена и винилового 
спирта (EVOH, СЭВС) для обеспечения высокого кислородного барьера,  
теперь признаны пригодными для вторичной переработки.

Ламинаты на основе ПЭ/ПА со слоем EVOH часто ис-
пользуются в производстве многослойных пленок для 

изготовления упаковки колбас, сыров и мясных продуктов.
Основой для новой классификации ZSVR послужили 

исследования, проведенные компанией BASF совместно 
с институтом cyclos-HTP и анализирующие возможности 
вторичной переработки многослойных соэкструдированных 
высокобарьерных пленок из ПЭ/ПА/EVOH и ламинирован-
ных пленок ПЭ/ПА, извлеченных из общего потока отходов 
ПЭ-упаковки. Исследования, проведенные в 2023 году, по-
казали, что при использовании адгезивных добавок (компа-
тибилизаторов) оба типа пленки гарантируют пригодность к 
вторичной переработке.

«Исследования, представленные в ZSVR, легли в основу 
классификации, которая была проведена, среди прочего, и для 
фракций ПЭ-флекс. В результате новой классификации зна-
чительная часть содержащих полиамид многослойных струк-
тур, доступных на рынке, теперь соответствует минимальным 
требованиям в отношении возможности вторичной перера-
ботки», — объясняет Симоне Шилло, старший менеджер по 
развитию рынка полиамидов и прекурсоров в компании BASF.

Полиамид (ПА-6) и сополиамид (ПА-6/ПА-6.6) в соэкстру-
дированных пленках со слоями ПЭ/ПА уже с 2022 года при-
знаны пригодными для механической вторичной переработки.

Благодаря своим уникальным свойствам полиамиды игра-
ют важную роль в производстве экологичных упаковочных 
решений. Хорошие барьерные свойства в сочетании с превос-
ходными механическими свойствами позволяют использо-
вать ПА для выпуска более тонких пленок, что снижает рас-
ход материала и тем самым помогает уменьшить количество 
упаковочных отходов.

Zentrale Stelle Verpackungsregister, ZSVR

  www.verpackungsregister.org

BASF

  www.basf.com

https://www.verpackungsregister.org/
https://www.basf.com/
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Контакты 

для слушателей:

+7 (846) 268 99 41 

conference@plastics.ru

для спонсоров и докладчиков:

+7 (846) 276 40 45 

advertisement@plastics.ru

reklama@plastics.ru

МЕЖДУНАРОДНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ

КЛЮЧЕВЫЕ ТЕМЫ

Подробности 
china.plastics.ru

china.plastics.ru

Языки:
русский,

китайский

17 ШЭНЬЧЖЭНЬ    Китай

апреля 2025

особенности ведения бизнеса в Китае

оптимизация финансовых потоков 

при работе с зарубежными поставщиками

актуальные логистические схемы

инновационные технологии для полимерной индустрии

передовые решения от лидеров отрасли: сырье и оборудование

На территории выставочного 
и конгресс-центра 
Shenzhen World

tel:+7 (846) 268 99 41
mailto:conference@plastics.ru
tel:+7 (846) 276 40 45
mailto:advertisement@plastics.ru
mailto:reklama@plastics.ru
https://china.plastics.ru/
https://china.plastics.ru/
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